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(A kötőjel előtti szám a megjelenés hónapját, a kötőjel utáni az oldalszámot jelzi. A Makszy ötletek színes borítóink

belső oldalán találhatók.)

AUTÓ—MOTOR—KERÉKPÁR

Akku ellenőr 6— 3
Akku ellenőrzés IC-vel 11— 2
Csapágykihúzó 3— 9
Ellenőrző műszer- 5— 4
Emeletes csomagtartó

Zsiguliba 3— 8
„Fedélzeti telefon” motorra 1—27
Féklámpa visszajelző

MZ 125-re 9—12
Féklámpa visszajelző 

Trabantra 1—29
Gépkocsiantenna

karbantartás 6— 3
Gumiszerelő kar 7—26
Gyerekülés gépkocsiba 11—12
Hangos irányjelző 1—24
Hol a hiba?

Benzinút egyengetés 3—20,
Izzócsere MZ-motoron 5—12
Janus-fényszóró 8—13
Kerékpártámasz 6— 9
Kerékvezető garázsba 2—20
Kézifék-visszajelző 1—11
„Kocsibojtár” garázsba 2—20
„Lada”-sátor 4—-12
Lábvédő kismotorra 6— 9
Lakat a szerszámtartóra 3— 9
Lakatkiegészítő. . .

(Automatikus vészjelző) 11—10
Módosított világításkapcsoló 2—12 
Polc a Trabantba 7—20
Sárvédő gumidugó 3—• 8
Szobai kerékpár 10—22
Teleszkóp Simsonra 8— 1
Tirisztoros gyújtás 8— 6
Tolató fényszóró 8—13
Trabantba benzincsap- 

hosszabbító 9— 4
Tranzisztoros gyújtás 8— 6
Utánfutó a garázsban 9—24
Ülásállító kar Trabantba 9—12
Villogtató másképpen 4— 9

BEMUTATJUK, ÍGY MŰKÖDIK, 
ÍGY HASZNÁLD

Az építési engedélyekről G—22
Az ívhegesztés ábécéje I. 1— 8
Az ívhegesztés ábécéje II. 5—28
Az ívhegesztés ábécéje III. 8—30 
Barkácsgépek Ernőből 6— 7

Bépa falpanel 2—29
Diamant csőragasztó 4—20
Fafajták 7—24
Falfestékújdonságok 5— 8
Lemezformálás I. 3— 4
Lemezformálás II. 4—22
Önműködő szivattyú 6—10
„Stanley” fenőkocsi 11—21
Szerszámújdonságok 12— 9
Temizol

(Hő- és hangszigetelő) 9—19
Triplex villámsatú 4—21
Univerzális szovjet 

barkácsgép 7— 9
Űj, import

barkácsszerszámok 8—26

CSALÄDI ÉS HÉTVÉGI HÁZ
Bépa falpanel 2—29
Betonoszlopok házilag 4— 3
Betörő riasztó 2—14

-Ciszterna az eresz alatt 4— 5
Díszvakolatok 4— 6
Erkélyre bútorok 5—15
Esővíztároló hétvégi házba 4— 5
Fedett étkező kertbe 7—15
Fűvédő dobogó 7—15
Gipszkarton falpanel 2—29
Hő- és hangszigetelés 9—19
Ideiglenes asztal kertbe 7—15
Kerti asztalok 7—15
Kerti szerszámok tárolása 6—29
Kerti tűzhely 6— 8
Készlet szalonnasütéshez 10—11
Lakatkiegészítő. . .

(Automatikus vészjelző) 11—10
Napbojler 5— 3
Önműködő szivattyú a

SZU-ból 6—10
öreg babakocsiból kerti 

kiskocsi 7—13
Rézsűk, támfalak 3—15
Sablon fakerítéshez 4— 3
Tárolóakna utánfutónak 9—24
Tartalék vízmű 7— 3
Vészjelző víkendházba 8—22

ELEKTROMOSSÁG
Akkutöltő 12— 6
Áramkimaradás-jelző 10— 8
Áramszünet-riasztó 4— 9

Elektromos jelző 2—20
Ellenőrző műszer 5— 4
Érintéskapcsoló 1—28
Féklámpa-visszajelző 1—29
Időzítő kapcsolóból 

exponálóóra 6—25
Transzformátorok házilag 8—20
Vészjelző víkendházba 8—22
Villogó karácsonyfára 12—12

FESTÉS, MŰANYAGOK, 
VEGYÉSZET

Elektromos műanyaghajlító 7—30
Falfesték-újdonságok 5— 8
Festősapka papírból 4— 4
Folttisztítás 11—29
Kazein hidegenyv 8—22
Különleges vakolatok 4— 5
Lakásfestés ősszel 10— 1
Op-art a falon 4—30
Papírkészítés házilag 9—23
Színes ajtók 2— 8

FOTÓ-OPTIKA

Állványrögzítő talp 11— 5
Diaadagoló Profil B—J , 

vetítőhöz 2—13
Elektronikus "dTÍTStúdió 10—12
Előregyártott képeslap 9— 3
Exponálóóra 6—25
Fény helyett: hívó 7—13
Filmpezseg tető 7—21
Fotócsipesz ruhacsipeszből 7—14
Fotólabor kofferben 1—12
Hívóberendezés színes 

nagyításhoz 5—13
Képbeállító nagyításhoz 2—12
Közelfényképezés vakuval 5— 6
Közelfényképező ZENIT-hez 8—22
Meghosszabbított objektív 11—13
Tartósín diapozitívek 

másolásához 9— 2
Tartozékok a SZMENA 8M-re 5—13

JÁTÉKOK

Állatfigurák kavicsokból 6—32
Állatsereglet fából 1—32
Bűvös kocka papírból 8— 4

I



Forgó játék 12—31
Gumi gokart 6— 2
Gyermekszobába elefánt és 

párna .  3—30
Hajtogatott elefánt 10—19
Hőlégmotor 12—31
Kacsázó korongok 8— 2
Kavics Zoo 6—32
Labdakaloda 8— 2
Mini utánfutó 9—25
Repülő csészealj 8— 2
Szélíolós FI versenyautó 8— 1
Vitorlázómodellhez 

sárkánylift 3—22

KERTESZET

Csőkertek 8— 9
Faápolás télen 2—22
Fák társbérletben 9— 5
Fenyő díszládában 12—10
Függőkért loggia-falra 5—18
Függőleges kertek 7—10
Háztáji V« D-ölön 4—24
Húros gyümölcsszedő 7—11
Növényklinika 1— 5
NöVenytámasz lemezből 11— 4
Rézsűk, tám falak 3—15
Szemiramisz-kert 5—18
Szerszám ültetéshez 6—29
Szobanövények gyógykezelése 3—28 
Téli virágdíszek 12—13
Vesszővirágoztatás 11—14
Virágtartók 11—13

KONYHA, FÜRDŐSZOBA

Akasztható szedővilla 3—14
Bojler távvezetékkel 3— 8
Burgonyasütő 6—29
Burkolatjavítás 12—27
Cűmisüvegtartó 5—12
Csempézett asztal 1—14
Derékkímélő mosáshoz 10—11
Fűszertartó polc 7—22
Fűszertartó üvegek . 1— 4
Hajszárítótartó 10—25
Hűtőgép-gyorstömítés 9—13
Kádtartó híd 9—10
Kádtömítés 5—20
Konyhai hézagtömítés 5—20
Konyhai sarokpolc 10—10
Konyharuhatartó

műanyag kupakból 5—12
Lépcső kicsiknek 9—10
„Mágnesszelep”

vécétartályhQZ 5—13
Mosdódobogó kicsiknek 9—10
Módosított kávéfőző 10—23
Öreg tálalóból modern

szekrény 10— 6
Patronszerviz 8—22
Pulóverszárító 2—12
Pulóverszárító 5—20
Süllyesztett edényszárító tálca 1—10 
Sütőhenger kürti«kalácshoz 6—26 
Szakácskönyvre védófclia *7—14
Szappanfogas *—.1

Talpas pohár-tároío 9—29
Törülközőrögzítő 10—11
Tükrös fürdőszobafal 3—24
Vállfa pántos ruhához 7—14

< KÜLÖNFÉLÉK

Ágy is, zsák is 7— 2
Ajándékok, saját kezűleg 11—15 
Asztalvariációk 12—19
Babavédő háló 3— 8
„Babuci” , mindenes 10—10
Bébi útitáska 11—18
Bűvös kocka papírból 8— 4
Csali-cserép 10—29
Csigalépcsős állólámpa 11—18
Csizmatárolás 4—11
Domborított dísztárgyak 10— 4
Egyszerű „lakat” 6—29
Elektronikus citera 6— 4
Előregyártott képeslap 9— 3
Égésszabályozó csavar 

olaj kályhába 2—13
Falikép 10—29
Falióra vekkerből . 9—27
Fazonkeret sima lécekből 10—20
Fát a gesztjéről. . .  7—24
Festék vödörben 8—12
Furnér fenyőfa 11-—15
Gitárhúr-leszorító 6— 5
Gömbtelefon 6—12
Gumi gokart 6— 2
Gumikesztyű helyett 10—25
Gyermekvédő lánc 6— 8
Gyertyaalátétek 12—10
Gyertyatartó 11—15
Hajszárítótartó 10—25
Hangfal-konzol 6—12
Házi „mackó” . 9—12
Homokóra 3—10
HOL — MIT LEXIKONOK

Bp.-i barkácsboltok, 
műhelyek, szervizek 
és vasáruboltok 3—31
Bp.-i szakboltok 5—21
Dél-dunántúli, 
észak-magyarországi 
barkácsbisltok 6—14
Kelet- és dél-magyarországi, 
észak-dunántúli
barkácsboltok ' 7— 9
Észak-dunántúli vegyes 
barkácsboltok 11—24

Homokkal szórt lámpaernyő 3—14 
Hő- és hangszigetelés 9—19
Járóka"— lábadozóknak 1—10
Karácsonyfa-villogó 12—12
Karácsonyi kellékek 12—10
Karperec étkezővillából 3— 2
Keretezett csempekép 11—13
Kézben hordozható műhely 4— 1 
Kulcstartó lópatkóból 8—23
Különleges szobadíszek 10—29
Lakásdíszek lopótökből 4—10
Lábvédő bébikádból 6— 9
Lámpa szűrőből 1—22
Lepkegyűjtés, .-tárolás 6—20
Levéltartó flakonból 5—20
Lécnaptár 7—22

Létra — másra 10— 1
Levéltárcaszatyor 12—11
Magasabbra, biztosabban!

(Létrák) 9— 1
Mértani formák a falon 12—24
Mobildísz 6—12
Módosított csatlakozó 10—11
Mosolygó bögre, síró váza 11—26 
Nem boruló kutyatál 1— 4
Németalföldi festőállvány 3— 1
Op-art a falon 4—30
„Örök életű” lepkék 6—20
Palackvédő flakon 6—29
Papírgyártás házilag 9—23
Páradúsító flakonból 3— 8
Repülő halak 12— 8
Régi órából régibb 4—11
Rokkalámpa 12—32
Sarokpuhító 7—21
Sarokvédő ládára 9—29
Sarokvédő üveglapra 1— 4
Sípoló ébresztőóra 2—12
Srácok a rács mögött 7—20
Suszter a családban 2—24
Szabadtéri éttermek 7—15
Székkaloda 11—15
Szövőszékek

(egyszerű és egyszerűbb) 2—15
Takarórács 6—12
Tartókonzol antennához 8—15
Teherbíró szatyor 10—10
Teschauer-kulcs 3—27.
Téli sportruházat 12— 2
Téli virágdíszek 12—13
Térplasztikák fakorongokból 2— 4
Többszínű linómetszet 5— 1
Üvegpohár palackból 11—12
Üzenetközvetítő 7—14
Vásárlási emlékeztető 7—22
Vezetékrejtő flakonkupak 1— 4
Vigyázat! Srácveszély 5—22
Virágok keretben 12—13
Virágtartók 11—13
Zsebóra napenergiával 6—30

LAKÁSBERENDEZÉS

Asztal deszkából 1—20
Asztal és pad 8—12
Ágyneműtartó heverőhöz 4— 3
„Babuci” mindenes 10—10
Bútoróvás 5—22
Bútor — deszkából, vászonból 1—20 
Bútort az erkélyre! 5—15
Bútor tetőlécből 2—30
Csempézett asztal 1—14
Egy láda — három változat 11—32 
Emeletes szobasarok 6—12
Étkezőasztal 12—19
Fák, madarak, emberek

(Bútorok gyerekszobába) 8—28
Falióra vekkerből 9—27
Falmelléki gyermekpad 11—18
Fotel deszkából 5—14
Gyermekasztal 7—22
Gyermekóvó ötletek 5—22
Hajszárítón állólámpa 10—10
Kárpitozott „Pille”-szék ' 1—11
Kártyaasztal 12—19



Kávézóasztal 12—19
Képkeret lécekből 10—20
Kockapuff gyerekeknek 7—21
„Köztes redőny” kapcsolt

ablakra 6— 6
Ládák tárolásra és ülőkeként 11—32 
Léckapu a lakásban 7—20
Mozgatható gyerekágy 8—22
Nagyító ötletek kicsiknek 9—10 
Népies téka 7—20
öreg tálalóból modern

szekrény 10— 6
Pad is, láda is 11—18
Polc A 9—13
Rajzasztalok 9—15
Roncs fotelből divatos ülőke 5—14 
Szék — deszkából, vászonból 1—20 
Színes ajtók 2— 8
Szűrt fényű lámpa 1—22
Űjszerű deszkafotel 5—14
Zughasznosítás 12—15

MAKSZY CSALÁD

Tükör is, asztal is 1
Vetítőállvány fotóállványból 2 
Palackcsepegtető mosogatóra 3 
Kerti abroszrögzítő 4
összecsukható rönkbútor 5 
Ütő- és labdatartó pingponghoz 6 
Locsolótömlő-tároló lavórból 7 
Íróasztalhoz irattartó  8
Kaktuszpolc 9
Védőkesztyű autószereléshez 10 
Kukahordó 11
Virágtartó oszlop 12

MODELLEZÉS

Csúcsforgalom
a modellvasúton 10—30

Fényváltós dízel 10—31
Gumiütköző személykocsira 10—31
Modellindító sárkánylift 3—22
M odellvasút-karbantartás 10—30 '
„Nyújtott” BR—24 10—30
„Széltolós” FI versenyautó 8— 1
Tereptárgy rögzítők 1—31
Vitorlázórepülő-modell 3—23

MUNKAFOGÁSOK

Ajtógurító 11— 4
Ajtótámasz 12— 7
Az ívhegssztés ábécéje I. 1— 8
Az ívhegesztés ábécéje II. 5—28
Az ívhegesztés ábécéje III. 8—30
Ásás csákánnyal 8—12 -
Balesetelhárítás a házi

műhelyben 1— 1
Betonpanelba lyukat 2— 2
Burkolatjavítás télen 12—27
Célszerűbb csavarhúzó 1— 4
Cipőjavítás otthon 2—24
Csaphegyezés 2— 5
Csavartároló tálca 1— 2
Csempefúrás, üvegfúrás 7— 4
CSM — biztonságosan! 1— 1

Deszkaillesztések 12—29
Ecsetmosó 9—29
Erős rugók szerelése 3—14
Fogjunk össze deszkákat 12—29
Fogmarás kávakötéshez 1— 6
Furatközép-meghatározás 11—25
Fúróköszörülés gyorsan 3—14
Fűrészpengevédő 12— 7
„Gépműhelyi” munkafogások 1— 6 
Gyalulás (EM CSM ABC) 9—30
„Horgászat” a kútban 9—13
Hulladékból anyagtartó 1— 4
Ívelt marás körfűrésszel 11—25
Kalapácssapka 12— 7
Kaszaélezés géppel 5—31
Kádperem tömítése 5—20
Képszeg beütése 4— 3
Kötélvégek rögzítése 3—14
Lemezformálás I. 3— 4
Lemezformálás II. 4—22
Lemezrögzítés kulcskarikával 2— 5 
Linómetszet több színben is! 5— 1 
Lyukfúrás betonpanelba 2— 2
Menetmélység-jelölés 9—29
Munkafogások
—legelső számunkból 1— 2
Munkafogások
(szöveg, kpp nélkül) 8—14
NYÁK-pajzs 7—21
Polcillesztés egyenetlen falhoz 11— 4 
Radírgumi horonytisztításra 7—14
Szegeléshez gumialátét 11— 4
Szemescsavar felhasználása 1— 2 
Szigetelőszalag

csempefúráshoz 10—25
Szúnyogháló-rögzítés 7—14
Szúnyoghálószegés 6— 9
Tetőjavítás 2— 5
Törött kulcs kiemelése 8—12
Tuchel-dugók forrasztása 4—27
Tűbefűző papírlap 10—25
Vezetékjelölés 1— 2
Vezetékre csomó 3—14
Vésők tárolása 5—20
Vonalzótartó létrára 10—25

RÁDIÓ — MAGNÓ — TV

Amatőr szignálgenerátor , 10—9 
Antennaerősítő színes TV-hez 3—12 
Autómagnó MK 25-ből 6—24
Áramforrás kisrádiókhoz 10— 8
Csatlakozóegység magnóhoz . 6—25
Ébresztőóra-rádió 4—10
Építsünk ősrádiót! 7—12
Forgatható antenna

(TV-DX iránybeállító) 5—10
„Hangpolc” , 6—12
Flangsugárzó rendszerek 9— 6
Kazetta- és lemeztároló 7—14
Kétnormás konverter URH-ra 5—24 
2+ 1-es sztereó 4—15
Környezetkímélő tévé 10— 2
Mikrofonkapcsolós M20 6—25
Módosított csatlakozó 10—11
Módosított 2+1-es sztereó 7—31 
Sztereó „panoráma”

szabályozó 11— 6
Szélessávú UHF-antenna 9—20

Torzitásvédő
dinamikakompresszor 11— 7

TV—DX antennaerősítő és 
konzol 8—15

URH—FM sztereó erősítő 4—26
Visszapillantó tükör magnóra 11—13 
Zenélő Signal 8—23

TRANZISZTOROS KÉSZÜLÉKEK

Adapter számológéphez 12— 4
Akku ellenőrzés IC-vel 11— 2
A logikai kaputól a digitális

óráig 1. (Áramkörök) 10—26
A logikai kaputól a digitális 

óráig 2. (Kéthangú sziréna) 11—22 
A logikai kaputól a digitális

óráig 3.
(Logikai szintindikátor) 12—10

Amatőr szignálgenerátor 10— 9
Áramforrás kisrádiókhoz 10— 8
Autómagnó MK 25-ből 6—24
Betörőriasztó 2—14
Digitális diódavizsgáló 3—11
Egyszerű diódavizsgáló 10— 8
Egyszerű elektronikus hangszer 6— 4 
Egyszerű szakadásjelző, 

tranzisztor- és diódavizsgáló 1—10 
Elektronikus gyújtások 8— 6
Elektronikus homokóra 3—10
Elektronikus üzenetközvetítő 11—12
Érintéskapcsoló 1—28
Fordulatszabályozó 12— 6
Fényérzékelő tranzisztor 10— 8
Fényorgona-kapcsolások 

triac-kal 2— 6
Fényorgona parádé * 2— 6
Hangos irányjelző 1—24
„Hangosított” diavetítés 10—12
Hangsugárzó rendszerek 9— 6
HI-FI parádé (Sztereó

„panoráma” szabályozó) 11— 6
IC-s hangkeverő 11— 6
Integrált áramkörök 10—26
Kéthangú sziréna 11—22
Kétnormás konverter URH-ra 5—24 
Kiegészítő erősítő (2+1-es 

sztereó) 4—15
Környezetkímélő tévé

(füllhallgatós) 10— 2
Lakatkiegészítő. . .

(Automatikus vészjelző) 11—10
Monofon orgona 3— 6
Rövidzártűrő tápegység 9—12
Színes DX-anten naerősítő 3—12
Tápegységek IC-khez 7— 8
Telefon — motorosoknak 1—27
Torzításvédő

dinamikakompresszor 11— 7
Trim m er-átalakítás 4— 9
TV—DX antennaerősítő 8—15
TV—DX iránybeállító 5—10
URH—FM sztereó erősítő 4—26

SZERSZÁMOK,
MUNKAESZKÖZÖK

Állítható csiszolótám 10—15
Állítható magasságú létra 11— 4



---------------------- —  ■ ■ —  ---- --------------------------------------- ---------------'V

ÉVIG gyártmányú kéziszerszámgépek 
garanciális és garancián fűi

javítása s

Barkácsgép varrógépből 11—19
Betontömörítéshez vibrátor 7— 7
Célzóállvány fúrópisztolyhoz 9— 8
Cölöpveréshez segédeszköz 6—29
Csapozószán 1— 6
Csavarkulcs házgyári

ablakokhoz 3—27
Csíkvágó szerszám 9—29
Csipesz fűrészlapból- 8—12
Csiszolóeszköz 12— 7
Dönthető gépsatu 10—15
Drótkeféből csiszolóecset 4—11
Egyszerű párhuzamvonalzó 8—12
Elektromos hajlítószerszám

műanyag lemezekhez 7—30
Előtoló szerszám 1— 6
Ék hordójavításhoz 11— 4
Éksablon 1— 6
Festőállvány 3— 1
Fonaldaraboló subázóknak 1— 4
Fordulatszárn-szabályozóhoz 

állvány 1—15
Forgácseltávolító 5—12
Furatmélység-határoló 1—15
Furdancs habverőből 9—13
Fúrógép ablaktörlőmotorból 2—10
Fúróvezető lap 1— 6
Fűrészkaloda 2— 5

Fűrésztárcsa-beállító 1— 6
Fűzőtű konzervnyitóból 9—29
Gumiszerelő kar autósoknak 7—26
Hordozható műhelyek 4— 1
Hornyológyalut pótló véső 11—25
Hosszlyukfúró gép 11— 8
Kalapácstartó 12— 7
Kaszaélező 5—31
Kettős kaparó 3—14
Kéregpuhító cipőkhöz 7—21
Készülékek fából 10—15
Kulcshosszabbító cső 2— 5
Kürtőskalácssütő henger 6—26
Lemezfúró gép

hajszárítómotorból 2—11
Létra-abc 9— 1
Lyukvágó fémfűrész 4—10
Mérőeszközök barkácsolóknak 10—25 
Mini szövőszékek 2—15
Nagyító a köszörűn 2— 5
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Az ezermesterkedés tulajdonkép
pen a testedzés egy hasznos válto
zata. Ám, ha figyelmetlenül, óvatla
nul dolgozunk, ha lebecsüljük a szer
számok, az anyagok veszélyességét, s 
ha túlbecsüljük önmagunkat, nem
hogy testedző, de az egészségre káros, 
sőt, életveszélyes is lehet.

Színes borítólapunkon a barká
csolás közben leggyakrabban előior- 
duló veszélyekre h ív juk  fel a  figyel
met, remélve, hogy a szemléletes 
képek m ondanivalóját olvasóink 
megjegyzik, megszívlelik!

A létra sok baleset előidézője. 
Ezért, ha van  rá  mód, alul is, felül 
is rögzítsük elcsúszás, elbillenés el
len. Ha nincs, sohase hajo ljunk  ki 
messzire, a lé tra  dőlésével, síkjával 
ellentétes irányba (1).

A forrasztólámpa a régi festékek 
eltávolításához is nagyszerű eszköz. 
De ha ezzel égetjük te  a festéket, 
véletlenül se rak ju n k  a padlóra hu l
ladékot felfogó újságpapírt, inkább 
vizes rongyot, és m indig legyen kéz
nél egy vödör oltóvíz (2).

Mérgező, maró folyadékot sohase 
öntsünk üdítőitalos, sörös- Vagy bo
rosüvegbe. Még akkor sem, ha cím 
kéjükre rá írtuk , mi van  az üvegben. 
A címke lemállik, a  kicsik meg el 
sem tud ják  olvasni. A gyerm ekbal
esetek nagy hányadát okozza a m ér
gező-maró folyadékokba kortyolás 
(3).

A szeges lécből, deszkából kiálló, 
ak á r elgörbült szeg is hihetetlen erő
vel nyom ul át a  cipőtalpon és a láb 
fejen. Ezért, am int leesik egy „sze
ges” hulladékdarab, azonnal vegyük 
fel, rak ju k  félre (4).

Elektromos szerszámok konnekto
rát még rövid leállás ide jére  is húz
zuk ki a  fali dugaszolóaljzatból, s a 
szerszámot is kapcsoljuk ki (5).

A forrasztópáka hegyének színe 
sokszor nem áru lja  el, hogy a páka

fej még égetően forró. Ezért fe lté t
lenül készítsünk valam ilyen bizton
ságos tartó t, am elyre felakasztva a 
pákát, elkerü lhetjük  a  fájdalm as 

„kézforrasztást” (6).

Késsel vágáskor a  darabot ta rtó  
kezünk m indig a késen túl, annak  a 
húzósi irányával ellentétes oldalán 
legyen. A kések hajlam osak az 
irányból „k itörni”, s ha előttük a 
kéz, az u jj, — jó, ha csak a  sebkötöző 
csom agért kell szaladnunk (7).

A véső ravasz szerszám, könnyen 
leesik, mégpedig lehetőleg veszélyes 
élével egyenesen a lábfejre. Ezért a 
vésőt m indig különös gonddal he
lyezzük el a  m unkapadon (8).

Oszlopos fúrógéppel csak akkor 
kezdjünk fúrni, ha a  m unkadarabot 
jól leszorítottuk a tárgyasztalra. A 
fúrótól m egperdített vékony fém le
mez sa rka egy tárcsafűrészt is „meg
szégyenítő” sebet képes vágni (9).

Az újszerű műanyag osztótárcsák
is a  fű résztárcsával azonos veszé- 
lyességűek. Különösen elein te tisz
te ljük  őket, m ert a látszólag csiszo
lópapírszerű felület a valóságban 

súlyos sebet okozó eszköz lehet (10).

Nagy súlyt lehetőleg egyenes de
rékkal em eljünk. Különösen fennáll 
a  derékroppanás, a hexensussz le 
hetősége, ha előrehajolva (pl. mély 
autó-csom agtartóból) nagy súlyt, 
m ondjuk egy zsák cem entet igyek
szünk „legényesen kikapni”.

Igen nagy súlyt há tu n k at falnak 
tám asztva em eljünk fel (11).

A liullámtetők szilárdak, önhor- 
dóak. De h a  egy pontjukon kapnak 
terhelést, beroppannak, átszakad
nak. Ezért hosszú, széles, de vékony 
deszkát fektessünk rájuk , s  ezen a 
„m acskajárón” közlekedjünk a  tetőn 
( 12) .

SZ. J.
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Régi olvasóink sem  igen em lékezhetnek  a húsz évvel eze lő tt m egjelent első 
„ E z e rm e s te ré re . „100  ö tle t  havonta** — h ird e ttü k  k é t év tizede m egjelent 
szám aink borító lapján . S bizony, az ak k o ri ö tle te k  közül sok még m a is 
hasznosítható .

Ne keress, találj!

Első „húszéves” ötletsorunk sze
reléskor, jav ításkor alkalm azható 
módszereket m utat be. Főként a kez
dő barkácsolóknak lehetnek hasz
nosak.

Kis csavarokat, aláté teket célszerű 
darabka hullám papíron elhelyezni
(1). A pap írra  a kis alkatrészek sze
relési sorrendje is feljegyezhető.

Apró alkatrészek „rak tározására” 
alkalm as a m űanyag to jástartó  (2), 
vagy a papírból készült tojásszállító 
lap. Az összetartozó darabokat 
ugyanabban a m élyedésben helyez
zük el.

Az „ékszerész módszer” alkalm a
zásával az alkatrészeket szereléskor 
egy nem ezdarabon szétterítve tá ro l
ju k  (3). Sötétebb színű alapon jól 
láthatók a kism éretű alkatrészek, s 
a puha felületről nem  gurulnak le.

Csavarok, szegek rendben, osztá
lyozva, áttetsző m űanyag vagy üveg 
gyógyszeres fiolákban ta rthatók  (4).

jelkulccsal 
vagy anélkül!

Még a gyakorlott barkácsoló is 
könnyen eltévedhet az elektromos 
kábelrengetegben. Pedig nem m ind
egy a szerelési sorrend, hiszen j)l. 
egy villanym otor vezetékeit nem 
szabad összecserélnünk. „Folyadék
álló” jelölést m erev huzalból levá
gott darabokból készíthetünk. A ve
zetékre csavarjunk különböző m e
netszám ú spirálokat (5).

Ideiglenes jelölésre szigetelősza
lag-darabkákat is használhatunk 
(6). A kivezetéseket különböző szín
nel, vagy számozással jelöljük.

A vezetékek végére húzott, eltérő 
színű m űanyagcső-darabkákkal is 
elejét vehetjük  a vezetékek össze- 
cserélésének (7). Hosszabb táro lás
hoz a huzalvégekre hurkoljunk  cso
mót is, hogy a csövecskék ne csúsz
hassanak le.

Többnyire csak alkalm anként ja 
vítunk, szerelünk különböző készü
lékeket, háztartási eszközöket. Nagy

2



• • •1957-ben írtuk

figyelem szükséges a szétszerelés
hez, hiszen az alkatrészeket vissza 
is kell m ajd tennünk  eredeti helyük
re. Inkább jelö ljük  meg azokat, 
m intsem  fordítva, vagy rossz sor
rendben rak ju k  vissza.

Koronás anyák sasszeges biztosí
tásának  bontásakor érdem es a m e
netes csap végére, a sasszeg állásá
nak megfelelő hosszanti mélyedést 
reszelni (8). összeszereléskor nem 
kell m ajd  keresni a sasszeg helyét.

Fogaskerekes áttételek  jav ításakor 
a kerekek azonos oldalfelületén kis 
festékpöttyökkel je lö lhetjük  a kap 
csolódó alkatrészek eredeti állását
(9) .

Csővezeték szerelésekor ügyeljünk 
arra, hogy a különböző átm érőjű  
darabokat, idom okat csak a  szüksé
ges mélységig dugjuk egym ásba. Ha 
a csövek csatlakozásait zsírkrétával 
vagy festékkel m egjelöljük (10), a 
csővezeték nem  lesz sem hosszabb, 
sem rövidebb a szükségesnél.

Az „em lékeztető m ódszer” alapján 
a m unkaasztalra te ríte tt papíron az 
alkatrészeket, kisebb egységeket a 
kiszerelés sorrendjében helyezzük el,

ahogyan eredetileg a készülékben 
voltak (11).

H íre jó
a szem escsavar?

Húszéves, első szám unk m ásik öt
letsora a  szem escsavarok sokrétű 
felhasználási lehetőségét ism erteti.

Szerszám osládára, m űszerdobozra 
bú torlábak helyett alsó lap juk  négy 
sarkába h a jto tt szem escsavarokat 
alkalm azhatunk  (12).

M unkaasztal fiók jának  fogantyú
jakén t — vágj' a le tö rö tt ideiglenes 
pó tlására — megfelelő a két szemesr 
csavar közé helyezett, m űanyag cső
be húzott farúd (13).

Csak kis súllyal terhelt, fe lha jtha
tó asztallap, vagy fadobozfedél fe l
erősítésére legegyszerűbb csuklós
pán t a szem escsavarpár (14).

Csavarhúzók, pontozók, tűresze- 
lők áttekinthetően, nagyság szerint 
táro lhatók két, párhuzam os szemes
csavar sorban (15).

S-t
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N E M Z E T K Ö Z I

Ö T L E T P A R Á D É

NEM BORULÓ KUTYATÁL

Házőrző kutyánk számára felbo
nthatatlan etetöedényt, a szárnya
soknak pedig itatót készíthetünk régi 
kuglófsütőből. Vágjuk le a kuglófsütő 
csonkakúp alakú betétjének tetejét. 
A lyukon keresztül üssünk farudat 
(pl. seprűnyéldarabot) a földbe. Ez
zel rögzítjük az edényt, s ha a kutya 
játszik vagy szaladgál, nem tudja 
felborítani, meg a szélére felálló b a
romfi sem. Tisztításhoz a tál felfelé 
húzva vehető le a rúdról.

FŰSZERTÁRIG ÜVEGEK

Üres bébiétele:, vagy kisméretű, csa- 
varzáras befőtlesüvegekböl ajándék
nak is alkalmas fűszertartót készíthe
tünk. Az újra divatos, festett "'vegtar- 
tók a konyhát is díszítik. Az üres, tisz
tára mosott üvegek felületét zsutala- 
nitás után színes zománcfestékkel fest
hetjük be. A különféle fűszerek, étel
ízesítő stb. nevét más-más betűtípussal 
írjuk a díszes „címkékre".

HULLADÉKBÓL
ANYAGTARTÓ

CÉLSZERŰBB CSAVARHÜZÓ

Nehezen hozzáférhető helyen levő 
csavarok ki- vagy behajtásakor a csa
varhúzóval nem könnyű megtalálni a 
csavar hasitékát. Hasznos lehet, ha a 
szerszám nyelén is megjelöljük a húzó 
lapos munkafelületének (végének) ál
lását. Ilyen csavarhúzót jól használha
tunk például egy porlasztó üresjáratá
nak beállításakor. A nyélen is ellen
őrizhetjük a csavarás mértékét.

FONALDARABOLÓ SUBAZÓKNAK

Az egyszerűen elkészíthető és igen termelékeny fonalda
raboló hasznos ajándék lehet a subakészitöknek. A csévélő 
kb. 6 mm vastag műanyag lemezből összeállított tartókeret
ből, 6 mm átmérőjű huzalból hajlított forgatókarból, és egy 
hosszanti vájattal ellátott négyszög keresztmetszetű lécből 
áll. A fonalcsévét alkotó léc a forgatókar tengelye, valamint 
az ellentétes lécvégbe ragasztott csap körül forog. A felcsé
vélt fonalat borotvapenges vágószerszámmal darabolhatjuk 
fel.

SAROKVÉDÖ ÜVEGLAPRA

Az asztal üveglapjának csorbult 
sarkait óvhatjuk, javíthatjuk acél- vagy 
rézlemezből készített sarokvédövel. 
Lágy, 0,5-1 mm vastag lemezből vág
juk ki a fotósarokhoz hasonló idomot. 
Az üveglapéval egyező vastagságú 
acéllemez derékszögű sarkára hajlít
suk a kiszabott védőlemez füleit. Csi
szolás, polirozás után a lemezt vonjuk 
be fémvédö lakkal, majd kétkompo
nensű, műgyanta alapú ragasztóval 
ragasszuk az üveglapra.

Hulladék pvc esőcsatorna (vagy 
lefolyocsö) darabokból ügyes léc, 
könnyű rúd- és csötartó gyűrűket le
het készíteni.

Két, gyűrű alakúra vágott pvc-csö- 
darab palástját fele magasságban 
átmenőén 5 mm átmérőjű fúróval fúr
juk ki, majd az egyik furatot tágítsuk 
0  10-esre. Nagy facsavarral a mű
hely vagy raktár falára — még na
gyobbal mennyezetére -  erősíthet
jük a gyűrűket s azokban (mindkettőn 
átdugva) tárolhatjuk a hosszú dara
bokat.

VEZETEKREJTO FLAKONKUPAK

Világítótestek mennyezetre szerelé
sekor a csatlakozó vezetéket és a fúg- 
gesztöhorgot pohár alakú műanyag 
dobozzal tukarják el. Az üzletben vá
sárolható helyett egy szórófejes flakon 
kupakját is felhasználhatjuk, ha átfúr
juk és a vezetékre húzzuk.



„Gépműhelyi" munkafogások
falapok vastagságával azonos — 
egyszerűen kim unkálhatok. Az 
egyenletes fogosztás biztosítása, v a 
lam int a m unkadarabok billegés
m entes és merőleges vezetése azon
ban csak segédeszközzel oldható 
meg (1).

K észülékünk tám asztólapja 100X 
25 m m-es gyalult fenyődeszka. Az 
„a” m éret a m arótárcsa szélességé
vel azonos. A tájolócsap, valam in t a 
vezetőléc anyaga kem ényfa. A veze
tőléc pontosan illeszkedjen a gép
asztal vezetőhornyába, abban köny- 
nyedén csússzon. Am ennyiben nincs 
vezetőhorony, az egyenes vezetést

A rendszeresen barkácsolók bizo
nyára egyetértenek abban, hogy a 
„mit” eldöntése többnyire nem okoz 
gondot — sőt, gyakran szükségsze
rűen adott —, a „mivel” és a „ho
gyan” kérdések megoldása viszont 
legtöbbször komoly fejtörést okoz. Ez 
érthető, hiszen a vérbeli ezermester 
Szerény „gépparkját” kénytelen a 
lehető legsokoldalúbban kihasználni. 
Az új munkafogások kidolgozására, 
az egyszerű segédeszközök elkészíté
sére fordított idő a későbbi munkák 
során sokszorosan megtérül, hiszen 
az eszközök segítségével gyorsab
ban, pontosabban és — ami nagyon 
fontos — biztonságosabban dolgoz
hatunk! Ezért összegyűjtöttünk fa- 
rnunkát rendszeresen végző olva
sóinknak néhány ötletet, remélve, 
hogy azokat sikerrel alkalmazzák, 
továbbfejlesztik, saját lehetőségeik
hez igazítják.

FOGMARÁS KÁVAKÖTÉSHEZ ■ ■

Az egyenes fogazású kávakötés a 
legegyszerűbb faipari kötésmódok 
egyike. Kéziszerszám okkal történő 
kivitelezése m égis nagy gyakorlatot 
kívánó, aprólékos m unka. A kötés 
jóságát ugyanis nagym értékben be
folyásolja a fogak pontossága, jó il
leszkedése.

Célszerű tehát a fogazás m űveletét 
gépesíteni. Legkézenfekvőbb m eg
oldás, a foghézagokat m arással ké
szíteni. A legtöbb körfűrészgép al
kalm as 12—14 mm  széles faipari tá r 
csam aró (pl. koronam aró) felfogá
sára is. Így azzal a  foghézagok a 
m aró szélességének megfelelően, a 
gépasztal segítségével beállított 
mélységűre — a mélység a kötendő

a gépasztal szélén (a fejesvonalzóhoz 
hasonló módon) is m egoldhatjuk. Az 
alkatrészeket facsavarokkal és r a 
gasztóval erősítsük össze. A vezető
léc és a  tájolócsap közötti távolságot 
m éréssel állapítsuk meg.

H asználat közben a m unkadara
bot ütköztessük a tájolócsapnak (ill. 
az első foghézag k im arása u tán  a rra  
„ültessük rá ” és egy-egy osztásnyit 
léptessük előre), szorítsuk a  tám asz
tólaphoz. s m arás közben a készülé
ket a m unkadarabbal együtt moz
gassuk. Az összetartozó darabokat 
célszerű együtt, összefogva m am i, 
de term észetesen egy osztásnyi el
tolással (A kép).

ÉK-SABLON

Ékelt vésettcsapos kötésekhez (pl. 
létrafokok beerősítéséhez), vagy új 
bútoraink beállításához stb. sok egy

form a kis faék szükséges. Ezeket 
egyenként előrajzolgatni, ledarabolni 
hosszadalm as m unka, s az ékek a 
legnagyobb igyekezet ellenére sem 
lesznek egyformák.

A megoldás rendkívül egyszerű, 
csupán egy fenyőlécdarabból kell 
sablont készíteni (2). Ennek segítsé
gével körfűrészgépünkön, vezetőléc 
mellett, most m ár előrajzolás nélkül 
is pillanatok a la tt  vághatjuk  az egy
form a ékeket (B kép). Csupán a rra  
kell ügyelnünk, hogy a m unkadara
bot egy-egy ék levágása u tán  180 
fokkal átfordítsuk, s hogy a kiinduló 
darab száliránya megfelelő legyen.

FÜRÓVEZETÖ LAP ■ ■ ■ ■ ■

Előfordul, hogy vékony, de széles 
falapot kell élére állítva, a  lapjával 
párhuzam osan keresztülfúrni. A m ű
velet sikere még kellően hosszú fú 
ró  és gépsatu használata esetén sem



Növényklinika

tim éterrel kisebb átm érőjű  cserépbe 
tegyük vissza. A cserép a lján  fel
tétlenül legyen vízkivezető nyílás. 
Fölé tegyünk cserépdarabot, és szór
ju n k  rá  u jjny i vastagon vízelvezető 
sódert. Ezután ü ltessük be a nö
vényt homok és laza föld, nagy
m értékű gyökérpusztulást követően 
homok és tőzeg egyenlő arányú ke
verékébe (3).

Amikor a növény tőrésze is pusz
tulásnak indult, esetleg tövestől ki 
is fo rdu lt a tartójából, legfeljebb a 
még épen m aradt, kem ény részének 
m egtartására gondolhatunk. Az ép 
részt egy levél vagy levélhely alatt 
vágjuk le (4). A keletkező sebfelü
letet szintén hin tsük be faszénpor
ral. Ezt követően egy kism éretű cse
repet töltsünk meg nyirkos folyami 
homokkal vagy homok és rostos tő
zeg keverékével. Abba dugványoz- 
zuk a növényt.

Az átü lte tést vagy a dugványo
zást követően jó szolgálatot tesz a 
helyenként tűvel átlyuggatott m ű- 
anyagtasak-palást (5). M eggátolja a 
levelek tú lzott párolgását. A rra 
azonban ügyeljünk, hogy a burkolat 
belsejére ne csapódjon ki nagy- 
m ennyiségű vízpára. Ha mégis be
következne a vízkiválás, a  palástot 
megpöcögtetve segítsük elő a víz- 
cseppek lecsorgását az alátétedény
kébe.

Még jobban serkenti a beteg nö
vény új gyökeresedését az alulról 
kapott meleg. Ennek legegyszerűbb 
form ája a villanyégővel történő me
legítés Ehhez falap ra szereljünk 
foglalatot kb. 40 W-os izzóval. Ezt 
borítsuk le egy üres cseréppel, és 
a rra  állítsuk a cserepes növényt (6). 
Biztonságosabb, ha 220/40 voltos 
transzform átorról táp lá lt 40 V-os 
izzót használunk. Ha 30 foknál m a
gasabb a hőm érséklet, kapcsoljuk 
ki az izzót.

A gyökérpusztulásból kigyógyított 
kaktuszoknál és m ás pozsgás növé
nyeknél különösen fontos, hogy a 
továbbiakban még rövid ideig se le
gyen tartóedényük alján  víz. Ezt 
úgy előzhetjük meg, hogy az alsó 
edénybe alátétet, pl. üres írógépsza
lag-orsót teszünk, s a rra  állítjuk  a
cserepet (7). _____ _

□ □ ★ ★ ★  K. L.

A fényszfgépy és téli időszakban 
a szobanövjpny-kedveíők egyik leg- 
g y ak o ril^a ik rM ^ a ; hogy egyik-m á
sik n ö \* )3nik levele lankadni kezd, 
m ajdÄ hE unn^fii £ ^ |^ ^ f c a d .  Ilyen
kor « k M c .se < a ü ß a H M ä B ^ m e g fe -  
lelö jfeavflk< / |^ c ű :9 H S n B &  meg 

" • M j » k .  még
ép. - n a g v p b b » s z n o s
te h á ^ P V  n ö v é^ ^ H n rn ^ ^ ^ P R ja in ak  
m e g l^ ^ ré se , M Q W szükség esetén 
eredm ényesen i r t ó z h a s s u n k  be.

A m ennyiben vízelégtelénség okoz
ta a levelek lankadását, az öntözés 
eredm ényeként m ásnap m ár élén
ken viru lnak  a növények. A víz ha
tásának m eggyorsítására kaparjuk  
le a  föld felső, rendszerin t m ár m eg
kem ényedett rétegéi. Az öntözővíz 
le ju tását m eggyorsíthatjuk, ha hosz- 
szú szeggel vagy hurkapálcikával át- 
szurkáljuk  a földet alsó harm adáig. 
Ez a gyökerek jobb levegőellátását 
is elősegíti. Ezután viszont a  föld 
vízvesztése is gyorsabb lesz, am it 
vegyünk figyelembe a további öntö
zések során (1).

Gyakoribb azonban a téli időszak
ban, hogy a túlöntözés hatására in 
dul gyors pusztulásnak egyik-m ásik 
növény. Többnyire csak akkor is
m erjük fel ezt a bajt, am ikor m ár 
a gyors és helyes beavatkozástól 
sem rem élhetünk biztos sikert. A 
túlöntözés gyanúja esetén első teen
dőnk a földlabda kiemelése a cse
répből, hogy m egvizsgálhassuk a 
gyökerek állapotát. Ehhez jó segéd
eszköz a földlábdatartó  villa (2).

Ha a kiem elt gyökérlabda felszí
nét behálózó gyökerek végei, súlyo
sabb esetben részben vagy teljes 
hosszukban bám ulták , s megfogva 
puhák, ezeket az elpusztult gyökér
részeket gondosan szabadítsuk ki a 
többi közül. M indegyiket vágjuk le 
éles késsel (esetleg borotvapengé
vel), a még egészséges, sárgásfehér 
színű részükből is hozzávágva kis 
darabot. A keletkező sebfelületek
re h in tsünk porrá  tö rt faszenet, 
hogy megakadályozzuk a továbbrot- 
hadást.

Ezt követően ültessük vissza a nö
vényt az eredeti cserépbe. Ha a 
gyökereinek nagyobb részét le kel
lett vágnunk, legalább egy-két cen-



biztos. Rövid fúróval pedig — két 
oldalról fú rva — szinte elképzelhe
tetlen a két részfurat pontos ta lá l
kozása. A következőkben ism ertetett 
m ódszerrel — egyszerűsége ellenére 
is — teljes sikerre szám íthatunk!

Az átfúrandó deszkalap szemben 
levő éleire jelö ljük  fel a fu ra t be-, 
ill. kilépésének középpQntját. A k í
vánt m éretű fúró t fogjuk be az osz
lopos fúrógép tokm ányába, s azzal 
egy, a fúrógépasztallal kb. egyező 
méretű, lő—20 m m -es síkpárhuza
mos falap középtájára készítsünk 
furatot. Ez lesz a vezetőlap. Ezután 
eresszük le a fúrógép asztalát any- 
nyira, hogy az átfúrandó deszkalap 
élére állítva a fúró alá férjen. A kö
zéppontjelölés alap ján  egyik élébe 
fúrjunk  15—20 mm m ély zsáldyukat. 
A fúrót ezután vegyük ki, s helyette 
ugyanolyan átm érőjű, hosszú, egye
nes koracél darabot fogjunk a fúró
tokm ányba, hogy ezzel beállíthassuk 
a vezetőiap tá jo ló fu ra tá t (3). A veze
tőlapot beállítás u tán  csavarszorí- 
tókkal rögzítsük a fúrógép asztalá
hoz.

A beállító koracélt vegyük ki, s 
helyére ism ét fogjuk be a fúrót, 
m ajd a tá jo lófuratba üssünk ponto
san illeszkedő kis facsapot úgy, hogy 
10—15 mm  hosszon kiálljon a  veze
tőlapból. A m unkadarab előfúrt fu
ra tá t „ültessük” a kiálló részre, ak 
kor a fúró biztosan a csap á lta l meg
határozott irányba halad. Rövid fú 
ró esetén, a félig á tfú rt darabot fo r
d ítsuk meg, s a fú rást az ellentétes 
oldalról fejezzük be (C kép).

TOKMANY

VEZETŐLAP

BEÁLLÍTÓ
KORACELRUD

TÁJOLÓ 
/  FURAT

GEPASZTAL

i
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c s a p o z ó s z An

A vésett csapozás csaprészének 
kézi fűrésszel történő k ia lakítása még 
gyakorlott ezerm esternek is komoly 
feladat. Különösen, ha sorozatban 
kell készíteni az azonos m éretű  csar 
pozásokat.

A rajzunkon (4) bem utato tt egy
szerű segédeszköz körfűrészgépen 
használható. Gyorsabbá, pontosabbá" 
teszi m unkánkat, sőt, az előrajzolást 
is feleslegessé teszi.

A szán anyaga 18 m m -es fe- 
nyődeszka. A m egadott m éretek 
azonban csak tájékoztató jellegűek, 
azokat gépünk vezetőlécének m érete 
szerint esetleg változtatni kell. Az 
alkatrészeket ragasztóval és facsa
varra l erősítsük össze. A csapozandó 
léceken először a keresztirányú be
vágásokat a lak ítsuk  ki. Ezután á llít
suk be a  vezetőléc és a fűrészpenge 
közötti megfelelő távolságot, vala

m in t a vágási mélységet, s készülé
künket m áris üzem be helyezhetjük. 
A m egm unkálandó darabokat ütköz
tetés után csavarszorítóval rögzítsük 
a szánhoz (D).

f u r e s z t A r c s a - b e ä l l It ö  ■ ■

K örfűrészgépünket gyakran hasz
náljuk  különböző mélységű bevágá
sok készítésére (csapozási m unkák 
stb.). Ilyenkor a fűrésztárcsa aszta l
hoz viszonyított kinyúlását (a fa 

iparban m egkövetelt pontossággal) 
be kell állítani. Mérőléccel a m ű
velet körülményes, nehézkes.

Rétegeltlemez hulladékból igen 
kevés m unkával készíthetünk beál
lításhoz egyszerű, de jó  segédesz
közt. E célra 15—20 m m  széles, 3 
mm vastag csíkokból 10—12 db-ot 
úgy ragasszunk egymás fölé, hogy 
egyik végük kb. 10 m m -es eltolással 
lépcsőt alkosson. Az idom szert a 
gépasztalon csúsztatva lépcsős részé
vel to ljuk  a tárcsa fölé. A lépcső
osztás ism eretében a tárcsa k inyú
lása m eghatározható, ill. a  beállítás 
elvégezhető (E kép).

ELÖTOI.Ó SZERSZÁM

K ism éretű m unkadarabok körfű
résszel való vágása, darabolása se
gédeszköz nélkül meglehetősen bal
esetveszélyes művelet. Biztonságo
sabbá tehetjük  m unkánkat, ha a v á 
gáshoz segédeszközt készítünk (5).

Az elötolószán elsősorban kis ke
resztm etszetű rudak  keresztirányú 
darabolásához (pl. csaplécdarabolás- 
hoz) alkalm azható.

Cs. L.



Az ívhegesztés 
ábécéje

A legegyszerűbb és legszilárdabb 
oldhatatlan  kötés —, az elektromos 
ívhegesztés —, nap ja inkra  bekerült 
az ezerm esterek technológiai „fegy
vertá rába” is. Sok-sok kérésnek ele
get téve ism ertetjük az ívhegesztés 
ábécéjét. Tudjuk, hogy a hegesztést 
szakirodalomból m egtanulni nem le
het, de az itt — és a folytatásokban — 
következő ism eretek nélkül sem.

A HEGESZTÉS

olyan o ldhatatlan  kötés, am elynek 
során azonos vagy hasonló összeté
telű, egyező vagy közel egyező ol
vadáspontú acélokat egyesítünk úgy, 
hogy az egyesítés helye, a  va rra t —

. különleges esetektől eltekintve — 
m echanikai, kém iai stb. tu la jdonsá
gaiban a lehető legjobban megköze
líti az alapanyagokét.

A varratképzés ném ely hegesztési 
m ódnál többletanyag, „hozaganyag” 
adagolásával történik.

A hegesztés egyik célja: alkatrészek 
egyetlen egésszé egyesítése, ez a  kö- 
töhegesztés (A). A m ásik: hozag- 
anyagnak m unkadarabra felvitele, 
térfogatnövelés (hiánypótlás, éltartó- 
sitás) céljából. Ez a felrakó hegesz
tés (B).

A fémek hegesztett kötése lé tre
hozható hőhatással, erőhatással vagy 
a kettő együttes alkalm azásával. 
Ezek szerint ömlesztő, hideg, ill. sa j
toló hegesztést különböztetünk meg.

öm lesztő hegesztéskor az egyesí
tendő anyagokkal csak hőt közlünk, 
m elynek hatására  azok a  hegesztés 
helyén m egolvadnak — az esetleges 
hozaganyaggal együtt —, ömledék 
keletkezik, s az egyesülés folyékony 
állapotban történik. A barkácsolás
ban alkalm azható fogyóelektródás 
kézi ívhegesztés a  legegyszerűbb és 
legism ertebb ömlesztő hegesztés. Az 
alap- és a  hozaganyag m egolvasztá
sához szükséges hőt itt villamos ív 
szolgáltatja. Az áram forrás egyik pó
lusát a  m unkadarabhoz, m ásik pó
lusát a fém  hegesztőpálcához — az 
elektródához — kapcsoljuk; az ív az 
elektróda és a m unkadarab  között 
keletkezve egyidejűleg ömleszti meg 
m indkettőt.

AZ ÁRAMFORRÁS

lehet egyenáram ú és váltóáram ú. 
Egyenáram ú áram forrás a váltakozó
áram ú m otorral hajto tt dinam ó és a 
szárazegyenirányítós (félvezetős) he
gesztőberendezés, csak az iparban 
használatosak.

A váltóáram ú áram forrás a he
gesztőtranszform átor. H átránya

ugyan, hogy nem  m indenfajta elek t
ródához és nem  m inden hegesztési 
feladatra  használható. Előnye, hogy 
kis teljesítm ényű, szinte „m iniatűr” 
kivitelben is jó hatásfokú, egyszerű 
felépítésű (ezért viszonylag olcsó), 
k arban tartást gyakorlatilag tűig igé
nyel.

A hegesztőtranszform átor abban 
különbözik, hogy szekunder feszült
sége — a közönséges trafókétól elté
rően — a terhelés növekedésével fo r
dított arányban  változik, így az ív 
hosszváltozásai csak kis m éretű 
áram -, ill. teljesítm ényváltozást 
okoznak, s egyenletes lehet a  v a rra t
képzés.

A transzform átorok hegesztőára
m ának szabályozására két megoldás 
te rjed t el. A fokozatkapcsolós rend
szernél a  szabályozás egyes tek er
csek átkapcsolásával fokozatonként 
történik. Folyamatos szabályozásnál 
általában  a p rim er és szekunder te 
kercsek közé tolható mágneses sönt- 
te l szabályozunk.

Biztonsági okokból a hegesztőgé
pek — így a  transzform átorok — 
üresjárási feszültsége korlátozott. A 
megengedett legnagyobb feszültség
érték  70 volt. Különösen veszélyes 
körülm ények esetén azonban (pl. ta r 
tályok belső hegesztése) a m axim ális 
feszültség csak 42 volt lehet.

Kellő szakértelem m el és felkészült
séggel házilag is készíthető kis te lje 
sítm ényű hegesztőtrafó (lásd EM 
72/5. szám), de a  kereskedelem ben 
is kaphatók ilyenek (pl. a TRAKIS 
szövetkezet á ltal gyárto tt HETRA 
sorozat).

• De még a hegesztőtrafó beszerzé
se, ill. üzembe helyezése előtt meg 
kell győződni, hogy az elektromos 
hálózat egyáltalán alkalm as-e a  tr a 
fó üzem eltetésére, hiszen az ívhe
gesztés még barkács m éretekben is 
igen komoly prim er áram ot (min. 
15— 16 am per) igényel.

A HEGESZTŐD/

bonyolult villam os kisülési folyam at
ta l jön létre, am ely elektrom os, m e
chanikai, term ikus és kém iai je len 
ségekből tevődik össze.

Az ív gyújtásához szükséges rövid- 
rezáráskor az elek tródát rövid ideig 
a m unkadarabhoz érin tjük . A rö
vidzár folytán az áram forrás feszült
sége gyakorlatilag 0-ra csökken, az 
áram erősség pedig eléri a  rövidzárá
si értéket (ez transzform átornál á l
ta lában  a beállíto tt hegesztőáram  
130—150%-a). Az érintkezésnél a 
nagy áram sűrűség m ia tt hő keletke
zik, mely a fém et olvadáspontig he
víti és a  hő hatására a fém ből elek t

ronok lépnek ki. A fémgőzök ionizá
lódnak, vezetővé válnak, m egindul 
az ívkisülés. Az ív fenn tartásá t a 
term ikus ionizáció biztosítja. A nagy 
sebességgel mozgó elektronok semle-

C A z  e l e k t r o m o s  ív h e g e s z té s  f á z i s a i  
1. í v g y ú j t á s ,  2. o lv a d é k c s e p p - k é p z ö d é s  
a z  e l e k t r ó d á n ,  3. o lv a d e k h íd - k é p z ő d é s  
a z  e l e k t r ó d a  é s  a  m u n k a d a r a b  k ö z ö t t .  
4. a z  o l v a d é k h íd  e l s z a k a d á s a  a z  o lv a 
d é k  m u n k a d a r a b r a  v á n d o r l á s á v a l .  ív  
ú j r a g y u l l a d á s ,  a  =  h e g e s z t ő e l e k t r ó d a ,  
b  =  m u n k a d a r a b .
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ges atom okba ütköznek, s azok az 
ütközés következtében pozitív ionra 
és elek tronra bom lanak. Mivel az 
elektronok a kilépésükhöz szüksé
ges energiát a katódtól vonják  el, a 
kátéd hőm érséklete valam ivel k i
sebb, m int az anódé. Ezért egyen
áram ú ívhegesztés esetén a m unka
darabot általában  a pozitív sarokra, 
az elektródát a  negatív sarokra köt
jük. Ha az elektróda kerül a pozi
tív sarokra, fo rdíto tt polaritásról 
beszélünk.

Fogyóelektródával végzett hegesz
téskor az anyag az elektródáról az 
alapanyagra úgy cseppen át. Az 
anyag nagy vagy finom cseppekkel 
történő átv itelét főképpen elektromos 
erők és kém iai reakciók határozzák 
meg. Az áram erősség növelése vagy 
az elektróda szén-, ill. oxigén ta r ta l
m ának fokozása az anyagátvitelt fi- 
nomcseppes jellegűvé teszi. Az anyag 
átvitele többnyire rövidzárási je len
séget idéz elő az áram  fajtá já tó l és 
a  hegesztési helyzettől függetlenül 
(C). Ez a folyam at a  körülm ények
től függően 40—120-szor ism étlődik 
m ásodpercenként.

Váltakozó áram ú hegesztéskor 
m ásodpercenként 100-szor cserélődik 
fel a pozitív és a negatív sarok, vál
tozik meg az  elektronok és ionok 
áram lási iránya. Az ív közben — 
m inden váltáskor — kialszik és 
meggyullad. Az újragyújtás az elek t
róda érintkeztetése nélkül azonban 
csak úgy lehetséges, ha az ívoszlop 
a íeszültségváltás a la tt is vezet. Te
hát csupasz elektródával váltakozó 
áramú ívhegesztcst végezni nem le
het. Ezért váltóáram ú hegesztéshez 
az elektródát könnyen ionizálható, 
elektron-kilépést könnyítő burko lat
ta l kell bevonni. Ezt az anyagot je 
lenleg szinte kizárólag bevonat for
m ájában viszik fel az elektródákra. 
A bevonatnak ezenkívül még egyéb 
szerepe is van : biztosítja az ív m i
nél csekélyebb ingadozását, a heg- 
anvag védelm ét, szabályozza a  beol
vadás mélységét, a  v a rra t helyes k i
alakulását, a különféle kényszer- 
helyzetekben való jó  hegeszthetősé- 
get stb.

Hegesztés közben az elektróda be
vonata a fém maghuzallal együtt 
folyamatosan leolvad, s az a védő
gázokból, ill. fémgőzökből álló gáz
áram ot az anyag és salak  átv itelét 
irányítja, az elektródacsúcsot k rá te r- 
szerűen veszi körül (D). A hegfürdő
ben a folyékony fém  és a salak reak 
cióba lép, am elynek következm énye
ként alakul ki végül is a  m egder
medő varrat.

„U niverzális”, m inden hegesztési 
célra egyform án alkalm as elektróda 
nem  létezik. Ezért a gyárak elektró
dáikat különféle, a feladatokhoz iga
zodó, jellem zőjű bevonatokkal készí
tik.

A BEVONT ELEKTRÓDA

a m aghuzalból és az ezt körülvevő
— általában  vízüveggel m egkötött 
—, többnyire ásványi anyagokból 
készülő bevonatból áll. A bevonat
— lehet vékony, közepes és vastag — 
az elektróda egyik végéről („befogó
vég”) mintegy 20—25 mm hosszon 
hiányzik, hogy az elektródafogóhoz 
biztosan érintkezhessek. Az elektró
dákat ezen a végükön lá tják  el szín
jellel.

H azánkban főként a Csepeli Fém 
m ű E lektróda G yárának  term ékei 
szerezhetők be. Röviden ism ertetjük  
a legfontosabbak je leit és jellemzőit. 
A jelölés betű-szám  kombinációval 
történik, pl. ER 4. Az első jel „E” 
elektródát jelent. Mégpedig így, k i
egészítő jel nélkül szerkézeti — eset
leg m elegszilárd — acél elektródát. A 
felrakó elektróda jele Ef, a hő- és 
korrózióállóé Ek, az öntvényhegesz
tőé Eö. A m ásodik jel többnyire a 
bevonat jellegére utal. I =  ívstabili
záló bevonatú. V áltóáram m al is he
geszthető, de csak nagy gyakorlattal. 
Nagy cseppekben, közepes mélyen 
olvad be. O =  oxidáló bevonatú. Vál
tóáram m al is jól hegeszthető, stabil 
nyugodt ív jellemzi. Aprócseppes, 
mély beolvadású elektródatípus. Igen 
jó illesztést kíván. S =  érc-savas be
vonatú. V áltóáram m al jól hegeszt
hető. Az ív stabil, rugalm as. A pró
cseppes, közepes beolvadású. Minden 
helyzetben jó l hegeszthető. B =  bá- 
zikus bevonat. Váltóáram hoz nem a l
kalmas. R =  rutilos bevonat. (A rutil 
titán-dioxid  ásványi anyag.) Váltó
áram m al is jól hegeszthető. Az ív sta
bil, nyugodt. M inden helyzetben jól 
alkalm azható. Nagyobb hézagok á t
h idalására is alkalm as. C =  cellulózé 
típusú bevonat. Váltóáram hoz nem 
alkalm as.

A fentiektől eltérő második, vagy 
további betűjel ötvözőket jelöl (ol. 
Mn m angán, CrMo króm -m olibdén
stb.).

A betűjelzés u táni sorszám az egy 
bevonatjellegen belüli több elektró
dafa jta  különbözőségére utal (pl. 
ER í  közepes, ER 2 nagy szilárdsá
gú rutilos elektróda).

Cs. L.

N É H Á N Y  — V A I.T A K O Z Ö A R A M H O Z  
IS  A L K A L M A S  — S Z E R K É Z E T I  A C É L  

E L E K T R Ó D A -T ÍP U S  J E L L E M Z Ő I

a) a  b e fo g ó v ég  sz ín je le ;  b) a  b ev o n a t  
sz ín e ;  c) v a s ta g sá g a ; d) h eg esz tő á ra m - 
szü k sé g le t;  e) h e g e sz té s i h e ly z e t;  f) a h e 
g e sz tő i v h o ssz a ;  g) csep p  á tm en et; h) 
eg y éb  h e g e sz té s i tu la jd o n sá g o k ; I) a lk a l
m a zá s i terü le t.

EI 1 a) b arn a; b) fe k e te ;  c) v é k o n y ;  d) 
0  2 =  35—60, 0  2,5 =  60—70, 0  3,25 
80 - 120; e) m h ; f in ;  f) r ;  g) n a g y -  
c se p p es ;  h) a  varrat erősen  dom bo
rú , jó l m eg m u n k á lh a tó , a  b eo lvad ás  
k ö zep es , s z e g é ly b e é g és  n in cs , n a g y  
il le s z té s i h éza g o k h o z  is  a lk a lm a s; i) 
k is  ig é n y b e v é te lű  szerk eze tek h ez , A  
00, A  36 a cé lo k h o z .

EO l a )  k é k ; b) sö té tsz ü r k e ; c) v a s ta g ; 
d) 0  2 =  30—60, 0  2,5 =  60—SO, 
0  3,25 =  30—150; e) c sa k  v íz sz in te sen ;  
f) k ;  g) fc s ;  h) az  a lap a n y a g ra  tá 
m asztv a  is  Jól h eg esz th ető , a sa la k 
réteg  v a sta g , a sarok  varrat k is sé  h o 
m orú , ig e n  Jó ille s z té s t  k ív á n ; i) á l
ta lá n o s  lem e z sz e rk ez e te k h e z , m aga
sab b  k én tarta lm ú  a n y a g o k h o z  is ,  A  
00, A  36, A  62 a cé lo k h o z .

ES 1 a) fe h é r ;  b) fe k e te ;  c) v a sta g ; d) 
0  2 =  50—70, 0  2,5 =  70—100, 0  3,25 =  
100—160; e ) m h . f in ;  f) k ;  g) fc s ;  h) 
n a g y  s eb essé g g e l o lv a d , a  varrat 
e g y en le te se n  sim a . Jó ille sz té s t  k ív á n , 
h éza g o k  á th id a lá sá ra  n em  a lk a lm a s;  
i) m é rsék e lten  d in a m ik u s ig é n y b e v é 
te ln e k  k ite tt ép ü le t, ta r tá ly , h a jó szer 
k ezet , A  00, A  36, A  38, A  62 a cé 
lok h oz.

ER 2 a) b a r n a ; b) s ö té tsz ü r k e ; c) v a s ta g ; 
d) 0  2 =  50—80, 0  2 ,5=  80—110, 0  3,25 
=  110—160; e) m h . f in :  f) r, k ; g )  fc s ;  
h) ru g a lm a s n y u g o d t ív , vastag  s a 
lak réteg , jó  h éza g á th id a lá s; i) n a g y  
szilárd ság i k ö v e te lm é n y e k n é l, Á  62, 
A  50 a cé lo k h o z .

ER 3 a) l i la ; b) s ö té tsz ü r k e ; c) v a s ta g ; d) 
0  2 =  60—80, 0  2,5 =  70—100; e) m h , 
f in ;  f) r, k ;  g) fc s ;  h ) s ta b il, jó l ir á 
n y íto tt ív , a varrat s im a . en y h én  
d o m b orú ; h) sp ec iá lisa n  v é k o n y  le 
m e z h eg esz tő  e lek tród a . A  00, A  36, A  
38, A  62, A  50 acé lo k h o z .

ER 6 a) n a r a n c s ; b) b a rn á sszü rk e ; e) v a s
ta g ; d) 0  2 =  60—80, 0  2,5 =  70—100, 
0  3,25 =  100—160; e) m h , f in ;  f) r , k ;  
g) fc s ;  h) ru ga lm as, n y u g o d t ív . v a s 
tag  sa la k réteg , jó  h éza g á th id a lá s; i) 
á lta lá n o s m u n k á k h o z, d in am ik u s  
ig é n y b e v é te l e se tére  is .

R ö v id ítések : m h  =  m in d en  h e ly z e tb e n ;  
fin  =  fü g g ő leg e sen  le fe lé  n e m ; r =  rö v id ;  
k  =  k ö z e p e s ;  fc s  - f ln o m csep p es .

A  szerk eze ti a cé le lek tró d á k  h o ssza : 2 és 
2,5 m m -e s  á tm érőn é l 350 m m ; 3,25 m m -e s  
átm érő  ese tén  é s  a fö lö tt 650 m m .

A z e lek tró d á k  5 k g -o n k é n t d ob ozo lva  
k erü ln ek  forga lom b a . V ék o n y  e lek tró d á k 
n á l 2,5 k g -o s  c so m a g o lá s  is  leh e t. 1 k g  
e lek tród áb an  le v ő  szá lak  szá m a : 0  2 =  
77—100 d b ; 0  2,5 =  55—67 d b ; 0  3,25 =  
23—32 db.

A  n a g y  szó rá s  a b ev o n a to k  v a sta g sá g i 
é s  m in ő ség i k ü lö n b ö ző ség e  m ia tt van.

A  m a g y a r  g y á r tm á n y ú  sze r k e ze ti a cé l 
e lek tró d á k  k g -o n k én tl ára a vastagságú ' 
é s  a típ u stó l fü g g ő en  12—16 Ft.

D H e g e s z té s  b e v o n t  e l e k t r ó d  
1, a z  e l e k t r ó d a  f é m h u z a l  m a - 
v o n a t ,  3. o l v a d é k e s e p p e k .  4 
f é m o lv a d é k .  5. f o ly é k o n y  
m e g d e r m e d t  v a r r a t ,  7. 
s a l a k ,  8. v é d ő g á z  b u r o k .  9 
t á r g y .



Egyszerű szakadásjelző, 
tranzisztor- és diódavizsgáló

Egy ceruzái orm ájú egy tranziszto
ros szakadásjelzőt készítettem . Mi
vel tranzisztorra l (OC 1072) m űkö
dik és bázisáram körben mér, így 
m éréskor kicsi a terhelőáram , ezért 
alkalm as tranzisztorok és diódák 
gyors m inősítésére is.

K örülbelül 2 kohm  ellenállásig 
m érhetünk  vele, e fölött szakadást 
jelez. A kapcsolási és az összeállítási 
rajz  a lap ján  a kis szerszám  gyorsan 
elkészíthető.

GÁRDONYI SÁNDOR 
Debrecen

ö tle td íja  100,— Ft-os vásárlási 
utalvány.

JÁRÓKA — lábadozóknak
A  g y a k or la tb an  jó l b ev á lt seg éd eszk ö zt  

a já n lo k  a zok n ak  a  — fő le g  id ő s  — lá b a 
d ozó k n a k , a k ik  h o ssza s  b e teg ség  vag y  
m ű té t u tán  ism é t járn i tan u ln ak .

A  szerk eze th ez  kb . 4,5 m  30 m m  á tm é
rőjű  a lu m ín iu m  cső  szü k sé g e s . V ék o
n y a b b  c ső  a zér t n em  jó , m ert az e szk ö z 
n e k  — a  b e teg  b iz to n sá g a  érd ek éb en  — 
k e llő  szilá rd sá g ú n a k  k e ll len n ie . Ezért 
a já n la to s  a  h e g e sz té s t  sza k em b erre l v é 
g eztetn i.

E lőször v á g ju k  le  és  a  rajz  szer in ti fo r 
m ára  h a jlítsu k  m eg  a  k a p aszk od ó  k or lá 
tot. (A  lá b a k  h o ssz á t  a  b e teg  m a g a ssá g a  
h atározza  m eg .)

H eg esz tés  u tán  a lá b a k a t fű ré sze lé sse l,  
r e sz e lé s se l „ sza b á ly o zzu k  b e ” , h o g y  a  
szerk eze t n e  b illeg jen .

E zután k ö v e tk ez ik  a 60 m m  átm érőjű , 
5 m m  v a sta g  ta lp lem ezek  fe lh e g esz té se . 
U g y a n ily en  lem ezb ő l k isza b o tt tá rcsá t hfe- 
g e sszü n k  a  tám aszk od ó  v é g e ire  is .

H aszn á la tb a  v é te l e lő tt v iz sg á lju k  á t a 
szerk eze te t. V a la m en n y i é le s , érd es , k ar
co ló  é lt é s  fe lü le te t  gon d o sa n  resze ljü k  le  
é s  d örzsp ap írra l c s iszo lju k  sim ára . A  kész  
já r ó 'á t  v ilá g o s  sz ín ű  z o m á n cfe sték k e l  
k en jü k  be.

A  szerk eze t e lő n y e , h o g y  ig en  eg y szerű , 
n in cs  rajta  sem  m ozgó , sem  törh ető  a l
ka trész . T ö k é le te sen  s ta b il, m ert a s ú ly 
p on t a  n é g y  láb — m in t a lá tá m a sztá si 
p on tok  — k özé  esik . K ön n y ű , te lje s  sú 
ly a  m in d ö ssze  2,5 kg.

DR. PALLÓ S LAJOS  
M oson m agyaróvár

F otóval illu sz trá lt  ö t le tén ek  d íja  200,— 
F t-o s  v á sá r lá si u ta lván y .

Másfél szobás házgyári lakásunk 
konyhájában a beépített bú tor és a 
fal között levő helyet a képen látható 
módon hasznosítottam . A felső füg
göny mögött polcok vannak. Az asz
tallapba süllyesztve helyeztem  el az 
edényszárító tálcát, am ely kivehető, 
s így az összegyűlt víz könnyen k i
önthető. Az asztallap a la tt egy polc, 
valam in t huzalból készített papucs- 
ta rtó  van, és o tt tá ro ljuk  a porszívót 
is.

JÁNOSKA PÉTER 
Veszprém

Fotóval illusztrá lt ötletének díja 
100,— Ft-os vásárlási utalvány.

Segédeszköz
vésőélesítéshez

A vésőélesítés nagy gyakorlatot 
igénylő m űvelet. Ezt a m unkát ke
mény m űanyagból (bakelitből) ké
szített kis segédeszközzel könnyítet
tem  meg.

A m űanyag töm böt a véső élszö
gének m egfelelőre vágtam . Élesítés
kor a vésőt a tömbhöz és a kőhöz 
szorítottam , s a  szokásos m ozdula
tokkal húzogatom a vésőt.

KISS ISTVÁN 
Budapest

Fotóval illusztrá lt ötletének díja 
100,— Ft-os vásárlási utalvány.



/ /Pille"-szék
Lakásunk berendezéséhez igazodó, 

könnyen mozgatható, k is helyigényű 
ülőbútort kerestünk. A kereskede
lemben kapható, m űanyagból ké
szült, fehér színű, ún. P ille székeket 
vásároltunk, s azokat a  meglevő bú 
toraink  huzatával azonos anyaggal 
vontuk be. A forgástest alakú széket 
eredeti fedlapjával a  szőnyeg felé 
fordítva használjuk, hogy nagyobb 
legyen felfekvő felülete és éles pe
rem e se nyomódjon a szőnyegbe. A 
szék (eredetileg alsó) kör alakú nyí
lásába építettük  be az új, kárpitozott 
fedlapot.

A m űanyag szék perem ével egye
ző vastagságú fenyődeszkából (1) a 
szék szabad nyílásába pontosan il
leszkedő korongot vágtunk ki. A 
korongot süllyesztett fejű facsava
rokkal (2) három  helyen erősítettük 
a perem hez (7). A fenyődeszkából 
kivágott korongra an n á l 2 cm -rel 
nagyobb átm érőjű  rétegelt lemezt 
(3) csavaroztunk. A lemezzel egyező 
átm érőjű  habszivacs p árn á t (4) a 
rétegelt lemezhez ragasztottuk. A 
bútorszövetből kiszabott huzatot (5) 
— a visszahajto tt szélébe fűzött zsi
nórral (6) — a rétegelt lemezperem 
a la tt rejtve rögzítettük.

BOZSÓ FERENCNÉ 
Kecskemét

ö rte td íja  100,— Ft-os vásárlási 
utalvány.

Kézifék-visszajelző 

mm gépkocsira m

A z EM 1975/7. szá m á b a n  je le n t m eg  a 
„ F ék v issza je lző  SK O DA S 100-ra ” c . c ik k . 
Ez ad ta  az  ö tle te t, s  W artbu rgom ra h a so n 
ló  szerk eze te t k é sz íte ttem , a m e ly  töb b  t í 
p u sú  g ép k o cs ira  is  fe lszere lh e tő .

A n y a g szü k ség le t: 1 db  MO k in y o m ó 
gom b , 3 db  M 3X20-as c savar  a n y á v a l, 1 
db M 4X15-ÖS c sa v a r  2 db  a n y á v a l, 2 db 
M 5X30-as c sa v a r  a n y á v a l, 1,5 m  sz ig e 
te lt  v eze ték  (litze  h u za l) , 1 db 110X40X2 
m m -e s  a lu . le m e z , 1 db 45X15X2 n u n -es  
alu . lem ez .

E lőször e lk é sz íte t te m  az  „a ” je lű  a lk a t
rész t, m ajd  rá szere ltem  az MO k in y o m ó 
gom b ot. E zután a  k é z ifé k k a r  a lá  h e ly e z 
tem , e lő reto lta m  a  m erev ítő ig  és ott 
a n y á scsa v a rra l rögzíte ttem . H ozzák ötö t
tem  a  v eze ték e t, s  azt a g u m isző n y eg  a latt 
a  m ű szerfa lh o z  v eze ttem . E g y ik  ágát a  
g y ú jtá sk a p cso ló h o z , a m á sik a t a  g y á r i
lag  szab ad on  h a g y o tt k ö zép ső  (n aran cs-  
sárga) k o n tro li-lá m p á h o z  k ö tö ttem . (A  
k o n tro ll-lá m p a  fo g la la tá t l e  k e ll k ö tn i a 
te s th e z !)

E zu tán  a  k éz ifé k k a r t a  gom b  fö lé  e n 
ged tem , rászor íto ttam  a  „ b ” je lű  a lk a t
rész t, m ajd  az  M 4-e s  c savart b eá llíto ttam  
a m eg fe le lő  távo lságra . B ek a p cso lt g y ú j
tá s e se tén  a z  égő  a  k éz ifék k a r  le g k iseb b  
b eh ú zá sa k o r  is  k ig y u lla d .

M OLNÁR JANO S  
M ezők övesd

ö t le td íja  100,— F t-o s  v á sá r lá s i u ta lv á n y .

Szerszánt
MEKALORhoz

KÉZIFÉK KAR

\  ' vezeték  S m e r e v íiö  tS 
\ gumiszónyeo

A M ckalor 2500-as típusú o laj- 
kályha lángterelő gyűrűi huzam o
sabb használat u tán  annyira elvete
mednek, hogy csak összetörésük 
után távolíthatók el. A gyűrűk k i
húzására egyszerű célszerszám ot ké
szítettem , am ellyel élettartam uk 
évekkel meghosszabbítható.

Egy 370 mm  hosszú, 8 mm  átm é
rőjű  köracél egyik végére 130 mrr^ 
hosszon M 8-as m enetet vágtam , a 
m ásik végét 28 m m -nél derékszög
ben m eghajlítottam . Egy '135X20X5 
m m-es laposacél közepére 8,5 mm 
átm érőjű fu ra to t készítettem.

A hajlíto tt részt a lángterelő gyű
rű  alá helyeztem. A m enetes végre 
ráhúzom a laposacélt, am ely ekkor 
az égetőfazék felső perem ére illesz
kedik. U tána egy M 8-as anya és 
egy aláté t segítségével sorban k i
húzhatok a „m akacskodó” gyűrűk.

DUSKA GABOR 
Budapest

ö tle td íja  50,— Ft-os utalvány.



A fotóamatőrök labormunkáikhoz 
általában a lakás fürdőszobáját ve
szik birtokukba, veszélyeztetve ezzel 
a családi békét. Ám, ha lenne egy 
bőröndszerű, fogantyúval ellátott, a 
fotófelszerelésnek helyet adó doboz, 
a laboratórium egészen kicsiny he
lyen elférne. Akkor az előhíváshoz, 
nagyításhoz megfelelne bármilyen, 
j'ól elsötétített helyiség is. Készítsünk 
tehát egy olyan fadobozt, amelynek 
oldalfalai csuklóspántok segítségével 
kihajthatok, s elfér benne az egész 
laborfelszerelés.

A nagyítógépet a  doboz alaplap
já ra  szereljük, az o ldalfalakra kerü l
nek házi laboratórium unk többi 
fontos kellékei (címképünk). Néz
zük, mi m indent tudunk elhelyezni 
a „kofferben” : 1 db kisfilm es nagyí
tógépet (KROKUS SL 35, KROKUS 
SL 35 COLOR, UPA 5, Törpe, D urst 
F 30 stb.), 1 db 18X24-es nagyító- 
keretet, 1 db sötétkam ralám pát, 1 db 
exoonálóórát, 3 db előhívótálat, 1 db 
előhívótankot (Triplex, Jobo, P a te r
son, Universal), 3 db literes vegysze
res palackot az előhívó-, megszakí
tó-, ill. rögzítőoldatok szám ára, 1 db 
200 m l ű rta rta lm ú  m érőhengert, to 
vábbá pozitív csipeszeket, m űanyag 
tölcsért, tálhőm érőt, 13><18-as és 
18X24-es m éretű  fotópapírokat. A 
felszerelés teljes áram ellátását a be
szerelt hárm as konnektorral oldhat
juk  meg.
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Az anyagjegyzékben felsoroltakon 
kívül kell még 5—8 m m  vastag ré- 
tegeltlem ez-hulladék, kb. 2 m zon
gorapánt, facsavarok, szegek, emyv 
vagy m ozaikragasztó, bőröndfogan
tyú, kéteres villanyvezeték, hárm as 
konnektor, villásdugó.

A DOBOZ

Az anyagjegyzékben m egadott m é
retek  a m intapéldányhoz felhasznált 
D urst F 30-as nagyítógéphez hasz
nálhatók. Ugyanis a koffer m agas
ságát a nagyítógép állványa, széles
ségét a 18X24-es nagyítókeret mé
retei határozzák meg. T ehát a fa 
anyag kiszabása előtt határozzuk 
meg felszerelésünk főbb m éreteit, 
nehogy később derüljön  ki, hogy 
azok nem  férnek  a dobozba! Meg
építhető a doboz 4X4-es, ill. 6X6-os 
nagyítógépek befogadására is (Kro
kus, ill. Opemus-család), de akkor

az a nagy súly m iatt nem  lesz köny- 
nyen hordozható.

A 16—18 mm  vastag bútorlapból 
kivágott alaplapot és a hátlapot (1, 2) 
pontosan derékszögben, fogazással 
kapcsoljuk össze (A). Ezután a kö
tést egy léccel (7) erősítsük meg (B). 
Az oldallapok (3, 4) alsó perem ére 
ragasszunk vagy szegezzünk m ere
vítőléceket (10). Ezzel párhuzam osan 
(alapdeszka +  nagyítókeret -f- léc
vastagság) egy m ásik lécet (9) is 
erősítsünk az o ldallapokra (C). Az 
alapdeszka a ljá ra  szegezzünk m a
gasító lábakat (8).

M iután a zongorapántot megfelelő 
m éretű darabokra vágtuk, csavaroz
zuk azokat a hátlap  két élére, ill. 
az oldallapokra (D). A jobb oldali

A NYAG JEG YZÉK

D b M egn evezés M éret (cm -b en )

1 H átlap  (1) 51X35,4
1 A lap lap  (2) 39,5X38
1 O ld alfa l (3) 52,5X39,5
1 O ld alfa l (4) 52,5X39,2
1 A jtó  (S) 52,5X39,5
1 F ed őlap  (6) 41X39,2

1 S a ro k léc  (7) 3€X*.SXl,S
2 L ábléc (8) 39,5X4X2
2 V eze tő léc  (9) 37,5X1,5X1
2 V ezető léc  (10) 39,2X1,5X1
2 S z e g é ly léc  (11) 37X4X3



lap (4) külső éléhez az a jtó t (5) rög
zítjük.

Ezután a fedőlapot vegyük m un
kába (6). K észítsük elő a hordozó
fogantyú (12) helyét, m ajd  felülre 
erősítsünk két, egym ással párhuza
mos, Lí-profilú lécet (11). Egymás tói i 
távolságuk kb. 260 m m  legyen (E).

K özéjük egy doboz (100 db) 18X24- 
es m éretű fotópapírt csúsztathatunk.

BERENDEZÉS

Ezután az oldallapokra kerülő  re 
keszeket készítsük el. M éretük, fo r

m ájuk tetszés szerinti lehet. A nya
guk 5—8 m m -es rétegelt lemez, ösz- 
szecsapolás, ragasztás u tán  az egy
m ásra kerülő éleket kenjük meg ra 
gasztóval, tegyük előre m eghatáro
zott helyükre és szorítsuk le szára
dásig (F).

Ezután a dobozt csukjuk össze 
(G), m ajd a fedelet felnyitva, belül 
je lö ljük  be a zár, ill. a  reteszek he
lyét (13). A hátlap ra  a  m érőhengert 
ta rtó  falapocskát (14), az oldallapok
ra  pedig a fedőlapot leszorító re te 
szeket (15) erősítjük. A jobb oldali 
lapba csavarozzunk kis kam pót (16) 
a tölcsér felfüggesztésére. Ezt kö
vetően szereljünk vékony láncot 
vagy zsinórt a fedélre, nehogy az 
teljesen h á tra  dűljön.

A sö té tkam ralám pát 3 db 3X15-ÖS 
félgöm bfejű facsavarral rögzítsük. 
A hátlap ra  szereljünk hárm as kon
nektort. Ha m indent jó l m egcsinál
tunk, becsukáskor egyik oldal sem 
szorul, nem  ütközik.

Végül a fafelü leteket mázolással, 
lakkozással tetszetőssé tehetjük , 
esetleg öntapadós tapétával is be
vonhatjuk.

Egy tanács a nagyítóm unkához : 
sö té tkam ralám pánkat billentsük 
olyan irányba, hogy az ne szórja 
fényét közvetlenül az alapdeszkára. 
(Ekkora távolságról ugyanis nagyí
táskor ném i szürkefátyolt kapnánk.)

★  ★

A „selbst” nyomán: F. GY.
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Akár egy régi, kopott kisasztalt is víznek, kávénak, 
de még esőnek is ellenálló, csempézett asztallá a lak ít
hatunk. így az virágtartó, erkély-, telefon- vagy k á
vézóasztalként is használható, esetleg a kertbe is k i
vihető. A csempézett asztal aránylag olcsón (az anyag- 
költség 60—100,— Ft), rövid idő a la tt elkészíthető. 
Szerszám is alig kell hozzá.

A kereskedelem ben (Vas- és Edénybolt, TÜZÉP-tele- 
pek, TÜ ZÉP-bem utatóterem ) nagy választékban kapható 
szép, színes, m intás kerám iacsem pe (4—7,— Ft/db.) Ha 
a 15>'15 cm-es csempékkel az asztal lap ja pontosan be
borítható, akkor könnyű a dolgunk, m ert nem  kell csem
pét vágnunk. Egész csempékkel nem  befedhető asztalt a 
szélein vagy a közepén megfelelő m éretű csem pedarabok- 
ka! kell borítanunk.

A m unka megkezdése előtt a csem péket rak ju k  az asz
talra, és keressük meg a legszebb elrendezést. Különösen 
az összefüggő m intás csempéknél (négy csempe ad egy 
m intát) nem mindegy, hogy m iként rak juk  egymás mellé 
őket. Ha az asztallap és a csempék összmérete között a 
m éreteltérés csak 1—2 cm, akkor a fugák bővítésével 
m eg takaríthatjuk  a  vágást.

Az asztalon elrendezett csempéken ceruzával jelöljük 
meg a vágási vonalakat. A sim a lapu csempék fényes ol
dalán üvegvágóval karcoljuk  meg a felső üvegkemény

réteget (1), m ajd a háto ldalán  kaparjunk  hornyot. Ezután
— két kézzel fogva — a karcolást az asztal éléhez illeszt
ve. tö rjü k  kettőbe a csempét.

Kissé hosszabb és fárasztóbb m unka, de biztonságosabb
— s kevesebb lesz a selejt is —, h a  sim a deszkára fek te t
jük  a csempét, é j a hátoldaláról, lassan, fémfűrésszel 
vágjuk á t (2).

Ragasztás
Az asztallap megtisztítása, portalanítása után három 

négy csempe helyén — term észetesen az asztal szélétől 
kezdve — kenjünk el csem peragasztót (Diszpergum, Epo- 
k itt, Technokol Rapid). A csem pék közé tegyünk távol
ságtartó  gyufaszálakat (3). (Ha nagyobb fugát akarunk, 
akkor megfelelő vastagságú, előre elkészített fapálciká
kat.)

A ragasztás befejezése u tán  10—15 perccel húzzuk ki a 
távolságtartókat, és a fugákat nedves szivaccsal vagy 
ronggyal tisztítsuk ki. A csem pékre kerü lt ragasztót is 
mossuk le, m ert száradás u tán  nagyon nehéz lenne el
távolítani.

Fugázás
Csak teljes száradás után, kb. 24 óra m úlva folytassuk 

m unkánkat a fugázással. K everjünk híg gipszet (vagy fe
hér cementet) és festékkaparóval sim ítsuk a csempék közé. 
A m ikor száradni kezd, töröljük át a fugákat nedves ru 
hával és a csem péket is mossuk le vizes szivaccsal vagy 
nedves ruhával. Száradás után a  gipsz egyenetlenségeit 
finom csiszolóvászonnal tün te the tjük  el. A gipsz poria
dását, átnedvesedését, esetleg elszíneződését m egakadá
lyozhatjuk, ha bevonjuk színtelen lakkal.

Ha az asztallap széleit és lábait befestjük, a kopott ré
giből szép, új, sok m indenre használható asztalt csinál
tunk.

A sztalkészítés
Régi asztal h íján  könnyen barkácsolhatunk asztalt is. 

Bútorlapot vagy pozdorjalem ezt vágjunk a k íván t m é
re tre  (vagy vágassunk m éretre barkácsboltban). A szélét 
élfóliázzuk (EM 75/2.), m ajd szereljük rá  a lábakat. (Kész, 
felcsavarozható lábak a barkácsboltokban 10—15,— F t
é rt kaphatók.) Ezután az asztallapot a m ár ism ertetett 
módon borítsuk be csempével. Ha jól szám ítottuk ki az 
asztallap m éretét, akkor „m egtakarítható” a  csempevágás. 
(Pl. 758X454 vagy 910X606 mm.)

A lábakat hagyhatjuk  natúrszínben vagy befesthetjük
a csem pékkel harm onizáló színűre. _____

I I ★  ★  H. I.

Csentpcvágás



„Evés közben jön n.eg az étvágy!" — 
tartja a közmondás, és ez a barkácso
lásra is érvényes. Az ezermester gép
parkja bővülésével mind kényesebb, 
igényesebb munkákat kivan végezni. S 
eközben merül fel benne újabb es 
újabb kisgépek, tartozékok beszerzésé
nek a vágya.

A kereskedelem ugyan sok ügyes ki
egészítő berendezést kínál az alapgép- 
tulajdonosoknak, de bizonyos műve
letek elvégzésére megfelelőt mégsem 
lehet beszerezni.

Ezért adjuk közre most -  e felkéré
sünkre tervezett, készített és ellenőr
zött — a gyakorlatban is bevált beren
dezések leírását, amelyek egyszerűen 
elöállithatók, minőségileg nem marad
nak el a gyári berendezésektől és a 
kereskedelemben jelenleg nem kapha
tók. (A szerk.)

Az elektronikus fordulatszám-sza- 
bályozók igen rövid idő alatt a barká
csolók fontos felszerelési tárgyává let
tek. A folyamatos szabályozási lehe
tőség főleg az olcsóbb, egysebességes 
fúrógépek hátrányait szüntette meg. 
A nálunk forgalomba f ozott TRIPLEX 
szabályozó kezelése a„rcvid csatlakozó- 
kábel és az egyesíte t csatlakozó- 
dugasz miatt nehézkes. 'Megjegyzés: a 
15. sorozatszámú Triplex „Varátor”-okat 
szerelési hiba elhárítása é dekében az 
elc'-usítóhelyre kell visszavinni!) A ké
szülék vagy a hálózati csatiakozóaljza
ton lógva, vagy egy hosszabbító kábel 
végén fekve nehezíti a  munkát, ill. sok
szor elérhetetlen helyzetben van.

Szabályozó rm
Különösen a helyhez kötött művele

teknél rögzíti biztonságosan és tartja

kényelmesen kezelhető helyzetben a 
szabályozót a tartószerkezet (a kép).

Az állvány anyaga fa. Alkatrészei a 
tervrajz alapján (A) könnyen elkészít
hetők. Az alaplapot (1) és a tartólapot 
(9) ragasszuk és csavarozzuk össze. 
Mellső részén -  a szabályozó befoga
dáséra -  osztott, két részből (2—8) álló 
fészket alakítsunk ki. Ebből a szabá
lyozó szükség esetén könnyen kiemel
hető. Belső részét filccel vonjuk be. 
A két fél részt előre készítsük el, s a 
szabályozóhoz szorítva azzal együtt — a 
tervrajzon szaggatott vonallal jelzett 
helyre — fektessük. Pontosan jelöljük 
be a helyét és a szabályozó eltávolí
tása után a  részeket ragasztással és 
szegekkel erősítsük a tartólaphoz.

Az alaplap hátsó részére egy külső 
szerelésű háztartási csatlakozóaljzat ke
rül, amelyet a helyi adottságoknak meg
felelő kábellel és dugasszal csatlakoz
tassunk a fali aljzathoz.

A talp alsó részére ragasszunk há
rom filc- vagy gumilapot, és a farésze
ket nitro-, esetleg más lakkal itas
suk át.

Használatkor először a szabályozót 
helyezzük a fészekbe. Egyesített duga
szát csatlakoztassuk a fúrógép (vagy 
más szabályozni kívánt berendezés) 
dugaszával, és nyomjuk a  háztartási 
aljzatba. Csak ezután kössük össze a 
hálózattal. A szabályozót hosszabb 
murtkaszünccek alatt ne hagyjuk a  há
lózatra kjpcsolva. Munka után a  szét- 
kapcse’ast mindig a falicsatlakozónól 
kezdjük. Még kikapcsolt állapotban se 
érintsük meg a  szabályozódugasz vé
geit, mert a  berendezésben levő fel
töltött kondenzátor áramütést akoz.

Az állvány alkatrészeinek látszólagos 
túlméretezését az indokolja, hogy ne 
legyen borulékony. Természetesen fa 
helyett pl. műanyagból is elkészíthető.

A következőkben egy igen hasznos

fu rá im é ira  határolót
mutatunk be két változatban. Az elsőt 
(B) az ÉVIG és a MULTIMAX fúrógé
pek tulajdonosai használhatják kézi 
fúrásokhoz. A tervrajz (B) szerint ké
szítsük el a mindkét fúrógéphez illesz
kedő fogantyút, amely egymagában, 
vagy a  fogantyú vezetőcsövébe (2) he
lyezett furatmélység-határolóval (4) 
együtt is használható. A határoló visz- 
szahajlított vége a legkülönbözőbb fe
lületekhez is hozzáállítható, és azonos 
mélységű furatok készítését teszi lehe
tővé.

A szorítóbilincs (1) meghojlitása 
után a  csavar részére szolgáló fület 
egy darabból készítsük el, a  bilincsre 
keményforrasztóssal rögzítsük és csak 
azután fűrészeljük fel a  jelzett méret 
szerint. A fogantyúra (3) húzzunk mű
anyag csövet vagy gumifogantyút. A 
b képen jól látható a  szerkezet fel
szerelése és használata.

A második változat (C) tartólapja (1) 
két darab, M 6x20-as hatlapfejű csa
varral erősíthető a MULTIMAX állvány 
fúrógép tartóbakjában kialakított rög
zítőfuratokba. A felszereléshez nem 
szükséges a szárnyasanyák eltávolítása, 
elegendő azok meglazítása. A csavar-
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fejeik ótdughatók a bak furatain, majd 
a tartólapot hátratolva a csavarok be
csúsznak a furatok hosszúkás kimunká
lásába és a szárnyas anyák meghúzá
sával a szerkezet rögzíthető (c kép). 
A vezetőcsőbe (2) helyezett határoló (B 
ábra 4) a tartólap (1) átfordításával a 
fű rótok menytől jobbra, ill. balra is fel
erősíthető.

A MULTIMAX-ikészlet tulajdonosai 
kevés alkatrészből álló, könnyen el
készíthető síkcsiszoló berendezéssel is 
kiegészíthetik felszerelésüket. A kis gép 
igazi újdonság, mert a pontos csiszo
lás! munkák elvégzésén kívül majdnem 
teljes egészében megszünteti a csiszo
lás kellemetlen velejáróját, a por nagy
mértékű szétszóródását. Egy háztartási 
porszívógéppei összekötve „szobatisz
tává" teszi a háziasszonyok rémét, a 
csiszolást. A tetszetős kis egység hasz
nálat közben a 15. oldali címképen lát
ható.

Természetesen az előbbinél több 
munkát és némi befektetést is igényel. 
A tervrajzon (D) feltüntetett alkatrészek 
nyersanyagain kívül be kell szerezni 
egy MULTIMAX gyártmányú, ZSP 250'1 
típusú felfogókészüléket (149,- Ft). En
nek átalakításával kezdjük a munkát.

A befogófejet a d ábra szerint fű
részeljük le a bakról. (A „megcsonkí
tott" bak még további, más alkalom
mal ismertetésre kerülő készülékekhez 
is alkalmas lesz.) A vágási felület le- 
restelése, leélezése után készítsük el a 
MULTIMAX síktárcsóra erősíthető csi
szolótárcsát. Anyaga 3 mm-es kemény 
alumínium.

A lemezre az e ábra szerint karcol
juk fel az „A” egyenest, egy 0  160 
mm-es és egy 0  120 mm-es kört, am e
lyeknek azonos középpontja ezen az 
egyenesen fekszik. Az „A” egyenes és 
a  160 mm átmérőjű kör két metszés
pontjából fent és Jent azonos R sugár
ral történő metszéssel szerkesszünk 
pontos merőlegest („B” vonal) a kö
zépponton keresztül. A 120 mm á t
mérőjű kör és az „A”, illetve a „B" egye
nes metszéspontjaiba nagy pontosság
gal készítsünk 4 db, 0  3 mm-es fura
tot. Vágjuk ki a 160 mm átmérőjű tár
csát és pontosan a kör mentén mun
káljuk le. A MULTIMAX síktárcsára o 
rajz szerinti helyzetben gondosan jelöl
jük át a  furatokat és fúrjuk át 0  3,5 
mm-es fúróval.

Ezután 4 db M 3X12-es süllyesztett- 
fejű csavar fejét reszeljük le annyira, 
hogy a csavarhúzó részére szolgáló ho
rony eltűnjön. Az alumínium csiszoló- 
tárcsa furatait süllyesszük be annyira, 
hogy a csavarok lemunkált feje a feiü- 
lettel egy síkban legyen. Ragasszuk 
be a csavarokat epokittel vagy más, 
jó minőségű ragasztóval. A ragasztó 
kötése után a felületet csiszoljuk síkra.

A megcsiszolt, zsírtalanított felületre 
enyvvel ragasszuk fel a  kívánt finom
ságú, lehetőleg műgyanta kötésű, jó 
minőségű csiszolóvásznat (durva mun
kához 270, általánoshoz 632 jelzésű kék 
vászon), és száradásig tartsuk leszo
rítva. Jobb lesz a kötés, ha az alumíni
umot kissé előmelegítjük. Száradás 
után a  csiszolóvásznat gondosan vág
juk körül és u kész csiszolótárcsát a lá 
tétek és anyák segítségével erősítsük 
a síktárcsóra. Ha a  csiszolóvászon el
kopott, a lemezt szereljük le a síktár
csáról, áztassuk vízbe és az elhasznált 
vásznat cseréljük ki.

BEÁLLÍTÁS

A tervrajzon feltüntetett alkatrészek 
összeerősítéséhez az f ábra és a  terv
rajz nézeti rajza nyújt segítséget. A 
gerinclemezt (3) és a tartólemezt (10) 
'két saroklemez (4) segítségével úgy 
erősítsük össze, hogy a tartólemez felső 
síkja és a  gerinclemez éle pontosan 
egy síkba kerüljön. A két saroklemez 
belső éle egymástól 97 mm-re legyen. 
Célszerű az alkatrészeket kemény
forrasztással vagy hegesztéssel egy- 
egy pontban rögzíteni, és véglegesen 
csak az ellenőrzés után összeerősíteni.

Ezután a gerinclemez élére fél szé
lességben (1,5 mm) illesszük fel a bur
kolólemezt (1), és azt rögzítsük a ge
rinclemezhez. (A burkolólemez felső éle 
sem állhat ki a tartólemez síkjából!) 
Ezt követi az elszívócső (2) beerősítese. 
A tervrajzon feltüntetett elszívócső és a 
burkolólemez kivágásának méretei 0  
30 mm-es porszívócsőhöz alkalmasak 
(Omega porszívócsőre). Más méretű por
szívócsőhöz az x-szel jelzett méreteket 
meg kell határozni.

A hegesztés vagy keményforrasztas 
után megtisztított alkatrészekre szerel
jük fel a csiszolóasztalt. A furatok lehe
tőséget adnak, hogy az asztalt (5) a 
Ikívánt (helyzetben rögzíthessük. (Sík-

Folytatás a 25. oldalon
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Síkcsíszaló



H íradástechnikai é s  villamos 
háztartási készülékek,

ezek alkatrészei, elektromos szám ológépek a

RAVILL Alkatrész Áruházban
1065 Bp. VI., Bajcsy-Zs. út 45. 

Tel.: 120-827, 121-991.
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Fiataloknak!
A vászon ülökéjü fotelt és a hasonló 

váz-szerkezetű kisasztalt elsősorban a 
lakáshoz most jutott fiataloknak ajánl
juk, akiknek drága bútorra már nem te
lik. De a régi bútorokkal berendezett 
szobájukat modernizálni kívánók is hasz
nosíthatják ötletünket. E bútordarabok 
viszonylag egyszerűen elkészíthetők, 
anyaguk is könnyen és aránylag olcsón 
beszerezhető.

SZÉK
Az ülőbútor vázát 140X20 cm-es 

fenyődeszkából vágjuk le, az  anyag- 
jegyzékben m egadott m ére tek  sze
rin t. A külső oldalon a ta lpdeszka
(A) te tejéhez illeszkedik a tám desz- 
k a  (B), valam in t a lábdeszka (C). 
A belső tám deszka (E) és a lábdesz
ka (F) a ta lajon  áll, és közöttük he
lyezkedik el a belső ta lpdeszka (D). 
A külső és a belső deszkák átlapo- 
lása fokozza a stabilitást (1).

A külső deszkák belső fe lé t ken
jü k  be enyvvel, illesszük pontosan 
a belső deszkákra, m ajd p illan a t-  
szorítókkal rögzítsük. S záradás után 
a belső deszkákat — a ra jzo n  pon
tokkal jelö lt helyeken — 0  4 m m -es

süllyesztett fejű facsavarokkal erő
sítsük meg.

S záradás után a sarkokat lyukfű
résszel kerek ítsük  le, az éleket k is
sé tö rjü k  le gyaluval és m inden fe

lületet csiszoljunk simára. Ezután 
pácoljuk, m ajd  vonjuk be színtelen 
lakkal.

A ta rtó ru d ak a t (G) 26 mm átm é
rőjű  kem ényfa rúdból vágjuk mé-

A MŰSZAKI KÖNYVÁRUHÁZ AJÁNLJA!
___ p ld .  A ts  I l l é s :  K IS T R A N S Z F O R M A T O K O K

2., j a v í t o t t  k i a d á s .  M ű s z a k i .  1976. 358
o ld a l ,  k ö tv e  ..............................................................  57 ,— F t

. . . .  p ld .  B e r e n d i  G y ö r g y :  F E S T É S -M A Z O L A S  5.
k i a d á s .  M ű s z a k i .  1972. 295 o ld a l ,  k ö tv e  28,50 F t  

___ p ld .  C s a b a i  D á n ie l :  H A N G E R Ö S ÍT Ö  K A P 
C S O L Á S O K . M ű s z a k i .  1976 159 o ld a l ,
k ö tv e  ................................................................................  50,— F t

. . . .  p ld .  D á n o s  G y ö r g y —H ír  A l a j o s :  T A T A R O - 
Z A S I  Z S E B K Ö N Y V . 3 ., á t d o lg o z o t t  é s  
b ő v í t e t t  k ia d á s .  M ű s z a k i .  1976. 995 o ld a l .
k ö tv e  ................................................................................  110,— F t

___ p ld .  D e á k  M o ln á r  I m r e :  V IL L A M O S  G É P E K
K E Z E L É S E . 2., á t d o l g o z o t t  k ia d á s .  M ű 
s z a k i .  1976. 380 o ld a l ,  k ö t v e  ............................  33,— F t

----- p ld .  H a c k  E m il—J a s z o v s z k y  S á n d o r —S m ó -
l in g  K á lm á n :  S Z E R S Z A M K É S Z IT É S
M ű s z a k i .  1976. 627 o l d a l ,  k ö tv e  .................... 100,— F t

___ p ld .  V íg h  B e r t a l a n —G á r d o n y i  J e n ő :  V IL L A 
M O S S Á G T A N . 5. k ia d á s .  M ű s z a k i .  1973.
175 o ld a l ,  k ö tv e  ....................................................... 15,50 F t

-----  p ld .  H o lló s  J á n o s :  IP A R I  V IL L A N Y S Z E R E L É S
M ű s z a k i .  1976. 521 o ld a l ,  k ö t v e  ....................  40,— F t

-----  p ld  K á d á r  G é z a :  R Á D IÓ -  É S  T E L E V Í Z I Ó K É 
S Z Ü L É K E K  1972—1975. M ű s z a k i .  1976.
277 o ld a l ,  k ö tv e  ....................................................... 46,— F t

-----  p ld .  K i r á l y  O t tó — L a n to s  Á r p á d :  A  M E C H A 
N IK A I  M Ű S Z E R É S Z . M ű s z a k i .  1974. 381
o ld a l ,  k ö t v e  .............................................................. 30,— F t

___ p ld .  S te f a n  S e k o w s k i :  G A L V A N I Z A U U N K
O T T H O N . 3. k i a d á s .  M ű s z a k i .  1976. 187
o ld a l ,  f ű z v e  .............................................................. 13,— F t

-----  p ld .  J a m e s  D . L o n g :  K O R S Z E R Ű  E L E K T R O 
N IK U S  Á r a m k ö r ö k  t e r v e z é s e  2., 
j a v í t o t t  k i a d á s .  M ű s z a k i .  1976. 196 o ld a l ,  
k ö tv e  .....................................................................    48,— F t

A  f e l s o r o l t  k ö t e t e k  e g y e n k é n t  is  m e g r e n d e l h e t ő k .  P o s t á n  u t á n v é t t e l  s z á l l í t u n k ,  m a 
g á n s z e m é l y e k n e k  200,— F t  f e l e t t  p ó r t ó m e n t e s e n .
K é r jü k ,  s z í v e s k e d j é k  a  m e g r e n d e l ő s z e l v é n y t  k i t ö l t e n i  é s  b o r í t é k b a n  c í m ü n k r e  e l 
k ü ld e n i .

KERESSE FEL KÖNYVESBOLTUNKAT, 
GAZDAG KÖNYVVÁLASZTÉKKAL 
VÁRJUK VÁSÁRLÓINKAT!

Címünk: Állami Könyvterjesztő Vállalat 
Műszaki Könyváruháza 
1061 Budapest, VI., Liszt Ferenc tér 9. 
(Levélcím: 1414 Budapest, Pf. 79.)

A  M EGRENDELŐ NEVE:

PONTOS CÍME ( ir á n y ftó s zá m m a l):
o lv a sh a tó  a lá írás
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retre. A két-ké t ta rtó ru d a t egym ás
tól mindössze 5—6 m m -nyire helyez
zük el, s illesszük a belső deszkák
ba vágott lyukakba. Ez u tóbbiakat 
még összeenyvezés elő tt alakítsuk 
ki körvágóval. Lehetőleg a  ké t-ké t 
belső deszkát egyszerre fú rju k  át. 
Ezután a ru d ak a t enyvezzük a lyu
kakba (2).

A 70 cm széles nyugágy vásznat 
m indkét szélén 3—3 cm -nyire vissza
hajtva szegjük be. A vászon hossza 
kb. 168 cm, ebből a  két végén 5—5 
cm -t v isszahajtva gépeljünk végig. 
Ez a rész lesz m ajd  a 12 m m  átm é
rőjű  feszítőrudak (H) helye. Ezután 
a k ite ríte tt vászon egyik végéből 
m érjünk  le 66 cm -t. Az lesz az ülő
rész. A vászon m ásik végéből 56 
cm -nyi lesz a hátrész. A középen

fennm aradó 36 cm -es részt hajtsuk  
össze és jó erősen v a rr ju k  á t úgy, 
hogy a hajtás végén m arad jon  egy, 
kb. 3 cm -es hüvely a harm adik  fe
szítőpálcának.

A m egvarrt vásznat ezután  m ind
három  helyen húzzuk á t a két-két 
ta rtó rúd  között, m ajd  a lev arrt csík
részekbe csúsztassuk be a feszítőru- 
dakat.

Ezután m ár csak a párnabetétet
kell elkészítenünk. A kész betét 65 
cm széles, hat darab  21 cm-es re 
keszre osztva. Ezekbe helyezzük 
m ajd  a  20X60 cm-es, habszivacs 
törm elékkel tö ltö tt vánkosokat.

A 140X140 cm -es nyugágyvász
nat a két szélén 2,5 cm -nyire be
hajtva  tűzzük végig, m ajd  hajtsuk 
félbe, s a két végén 5—5 cm -nyit

varrju n k  össze. Ezután keresztben, 
kb. 1 cm -es levarrásokkal osszuk 
rekeszekre. Végül készítsünk ágyne
m űvászonból k ispárnákat, am elyek
be tegyünk  250—250 gram m  habszi
vacshulladékot. Ezeket csúsztassuk a 
rekeszekbe (3), m ajd a nyugágy
vásznat ezen az oldalon is v a rrju k  
be.

ASZTAL
Az aszta lt a fotelhoz hasonlóan 

készítjük, de úgy, hogy m indkét, 
felfelé álló  „lába” azonos m agassá
gú legyen. Az asztal la p já t kb. 16 
m m  vastag bútorlapból vág juk  ki, 
m ajd élfóliázzuk, és rögzítsük a .lá
bak” közé.

A „selbst” nyomán: H. I.

Anyagjegyzék

Fotel

Jel Darab Megnevezés Méret cm-ben

A 2 Külső talpdeszka 80 X 14 X 2
B 2 Külső tárndeszka 54 x  1 4 x 2
C 2 Külső lábdeszka 21 x  1 4 x 2
D 2 Belső talpdeszka 5 2 x 1 4 x 2
E 2 Belső tárndeszka 6 8 x 1 4 x 2
F 2 Belső lábdeszka 3 5 x 1 4 x 2
G 6 Tartórúd 0  2 , 6 x 6 8
H 3 Feszítőrúd 0  1 , 2 x 6 4

1 Nyugágyvászon huzat 168 x 70
1 Nyugágyvászon betét 140 x 140
6 Párnabetétvászon 

Habszivacshulladék 
kb. 1500 g

6 0 x 4 0

48 Süllyesztettfej ű,
4 x 25 mm-es facsavar 
Enyv, pác, színtelen 
lakk

Asztal

A 2 Külső' talpdeszka 7 0 x 1 4 x 2
B/C 4 Külső tartóoszlop 2 1 x 1 4 x 2
D 2 Belső talpdeszka 42 x  14 x  2
E/F 4 Belső tartóoszlop 35 X 1 4 x 2
G 4 Tartórúd 0  2 , 6 x 6 8

1 Asztallap 6 4 x 6 4
Élfólia 260



Sokan kedvelik  a különlegességeket, a megszokottól, az á ltá lé , 
nőstől e lté rő  szerkezeteket, a leegyszerűsített vagy túlkom binált 
bútorokat, a mások á ltal m egcsodált exkluzív  berendezési tá rgya
kat. Ezek között vannak haszontalan  dolgok is, de található  soraik
ban használható , újszerű tá rgy  is. Ilyen példáu l a szűrőkből — és 
néhány egyéb kellékből — összeállítható asztali lám pa is. íróasz
ta lra  téve (nagyobb w attszám ú izzóval) o lvashatunk  „szűrt” fény
nél, míg a  dohányzóasztalon elhelyezve hangulatlám paként vehet
jük  hasznát.

összeá llításához először vegyük meg a szükséges anyagokat (A):
2 db fém szitá jú  nyeles szűrőt (két füle és egy fogantyúja van);
3 db M 4X 20-as csavart anyával; egy-egy villásdugót, átm enőkap
csolót, m ignon izzót és fog lalato t; két-három  m éter kéteres szige
telt h u za lt; 1 db m enetes csillárcső csatlakozót, továbbá gum ialá
té teket és egy peremes gum ihüvelyt (esetleg szifonhoz való nyak- 
gumit).

Először a szűrőket vegyük munkába. A fü leknél és a fogantyú
nál m indke ttő t fú rjuk  á t 4,5 mm átm érő jű  fúróval (B). Lassan 
forogjon a gép és a függőlegestől kissé jobb ra  döntve, nehogy a 
sp irálfúró  k iszakítsa a fém szita-anyagot. U tána az egyik szűrőn 
vágjuk ki a foglalat felerősítéséhez szükséges nyílást. Előbb 4—5 
mm á tm érő jű  fúróval fú rjunk , m ajd a m enetes csőcsonk külső á t
m érőjének megfelelővel. A fú ró t ekkor is óvatosan, szakaszosan 
forgassuk. F úráskor a szűrőt feltétlenül fektessük fa alátétre, pél
dául sa tu b a  fogott seprűnyélre (C).

Még k é t m űveletet kell elvégeznünk a szűrőkön. Először a füle
ket fűrészeljük le, s ha a  vágási felület érdes m aradt, reszeljük, 
csiszoljuk sim ára. A szűrők nyele lesz a lám pa állványa, illetve 
talpa. Ehhez a nyeleket egyharm aduknál — a szűrőburától m érve 
— h a jlítsu k  derékszögűre. H ajlításhoz a nyelet szorítsuk satuba. 
Ha közvetlenül nem lehetséges, tegyük két deszkadarab közé (D), 
A derékszögűre hajlíto tt lábrészeket középen nyissuk szét, hogy 
m ajd a  lám pa biztonságosabban álljon.

Most m ár az összeállítás következik. K össük be a vezetéket a 
foglalatba. A huzalt dugjuk  á t  a szűrő nyílásán. Húzzunk rá  egy 
alátétet, m a jd  a menetes csőcsonkot és egy ú jabb  szigetelő aláté
tet. A csodarabot csavarjuk  a foglalat m enetébe, kívülről pedig 
egy fe lh a jto tt laposanyával rögzítsük (E). (A jó szigetelés elen
gedhetetlen feltétel!) A vezetékbe — az izzótól 30—40 cm -re —, 
kössük be az átm enőkapcsolót, a  huzalvégre pedig a villásdugót. 
Ezek u tán  a két fél szűrőt illesszük egymáshoz, az előzőleg k ifúrt 
három  lyukon á t csavarozzuk össze, és a lám pa m ár használható is.

— d —
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Folytatás a 18. oldalról f lH H H H H H

tárcsa alkalmazásakor a burkolólemez 
élétől kb. 16 mm-re 'legyen.) Az asztal
lap hátsó részén található a csúsztat- 
hatóan kiképzett és a kívánt csiszolási 
szöget biztosító, állítható támasz (9). 
Ezt a csúszkába (8) süllyesztett, befor- 
■rasztott fejű M 5X 25-Ö S csavarral és 
szórnyasanyával rögzítsük a csúszká
hoz. A csúszka vezetésére a vezetőle
mez (6) és a  távtartó léc (7) szolgál. 
Az asztallap hátsó furatainak elkészí
tése után az alkatrészeket (6, 7, 8) 
ideiglenesen összefogva együtt fúrjuk 
ki. így biztosítható a csúszka sima, 
akadálymentes mozgása.

Az összeállított egységet 2 db M 
12X28-as csavarral erősítsük az átalakí
tott MULTIMAX bakra. Az eredeti bakra 
erősített fúrógépet a síktárcsával együtt 
húzzuk az állványcsőre és vele szem
ben fűzzük fel a csiszolóállványt is. A 
csiszolóegységet úgy állítsuk be, hogy 
a síktárcsa és a bunkolólemez között 
körben egyenlő hézag legyen. Ekkor 
már meghúzható a két M 12-es csavar. 
Utána ellenőrizzük, hogy a  csiszolóasz
tal merőleges-e a síktárcsára. Ha 
szükséges, az asztallap alá tegyünk 
alátéteket. Ezzel a berendezésünk el
készült. A csiszolóasztal kivételével az 
egészet fessük szürkére.

Figyelem! Működésbe helyezés előtt 
ellenőrizzük a csavarok meghúzottsá- 
gát, a  készülék asztalra erősítését, a 
csiszolótárcsa és a  csiszalóasztal kö
zötti, kb. 2 mm-es szükséges hézagot.

Nagyon fontos, hogy a csúszótámasz 
vége semmilyen körülmények között ne 
érje el a csiszolótárcsát!

A beégés elkerülése érdekeben 
használjunk ford u látszó m-szabályozót.
A csiszolandó alkatrészt csak enyhe 
nyomással szorítsuk a csiszolótárcsához. 
A kisméretű alkatrészeket csiszoláskor 
a középponttól balra, egyenletesen ki
felé mozgassuk az asztalon. Megha
tározott szögű csiszoláskor használjuk a 
csúszó vezetőt.

Ne felejtsük el, hogy a csiszoló is 
balesetveszélyes gép!

A porszívót csak a csiszolás ta rta
mára működtessük (nehogy túlmele
gedjen) és a porzsákot gyakran tisztít
suk, mert a nagymennyiségű finom por 
gyorsan eltörni.

Aki megelékszik az egyszerűbb csi
szolótárcsával, uz készíthet egy 0  8 
mm-es menetes csapra erősített és a 
fúrótokmányba fogható, 4—5 mm-es. 
farostlemezre ragasztott csiszolóvásznat 
is. A ragasztást elegendő a kerülethez 
közel, néhány ponton alkalmazni. Ra
gasztóanyagul Palma Rekord használ
ható. Ilyen megoldás látható a g ké
pen.

Szulyovszky Tibor

Kedves Olvasónk!
Ez a lap , a m e ly e t  m o st k ezéb en  tart, 

21. é v fo ly a m u n k  e lső  szám a. 1957 ja 
nu árja  ó ta  — am ik o r  a  KISZ K B  n e 
h éz  id ő k b en  je le n te tte  m eg  a z  e ls ő  
„ E zerm ester t”  — im m ár ez  a 241. s zá m .

Az e lm ú lt k é t  év tiz ed  a latt 25 000 ö t
le te t k ö z ö ltü n k , a m e ly ek b ő l 11000 o l
v a só in k  e sz é t -k e z é t  d icsér i. T öb b  m in t  
32 000 k é r d é sr e  a d tu n k  v á la szt , ta n á 
c so t — ír á sb a n , te le fo n o n , s z e m é ly e s e n  
v a g y  ép p e n  rajzb an . 1957—77 k ö z ö tt  
k erek en  36 m illió  p é ld án y  „ E z e r m e s 
ter” é s  m á s fé l m illió  k isk ö n y v tá r -k ö te t  
je len t m eg .

H úsz év  a la tt  ú j b a rk á cso ló -á g a za to k  
szü lettek  — m in t a tap étázás v a g y  a  
D X -e lé s  —, d e  m aradtak  m in d m á ig  
„ ö rö k zö ld ” té m á k  is  (m int p é ld á u l az  
e lap  2—3. o ld a lá n  „ fe ím e le g ítv e ”  lá t 
h a tó k ).

H ata lm asa t fe jlő d ö tt az e z e r m e ste r 
k ed és  c sa k ú g y , m in t a k ö rn y ező  v ilá g .  
D e a k ib o n ta k o zó  te c h n ik a i-tu d o m á 
n y o s  fo rra d a lo m , s  a  fo k o zó d ó  jó lé t  
k orában  is  m eg m a ra d t a b a r k á c so lá s  
irán ti ig é n y  é s  b ővü l an n ak  le h e tő s é g e .

A zon  m u n k á lk o d u n k , h o g y  a  j ö v ő 
b en  is  o lv a s ó in k  m e g e lég ed ésére  é s  o l 
v a só in k k a l e g y ü tt  tárju k  fe l a  g y a k o r 
la ti m u n k a  szé p s é g e it , s  e lső s o r b a n  a  
fia ta lo k a t, a  k ezd ő k e t seg ítsü k  a  s ik e r  
ö röm éh ez  — szórak ozta tva  k ö z ö ljü n k  
m ás m ó d on  a lig  m eg szerezh ető  i s m e 
retek et. B íz u n k  b en n e, h o g y  ezz e l  
ere d m én y ese n  járu lu n k  hozzá s z o c ia 
lis ta  tá r sa d a lm u n k  é s  é jetü n k  k i t e l j e 
s íté sé h e z . a m in d  több szab ad  id ő  é r 
ték es  e ltö lté s é h e z .

A  SZERK ESZTŐ SÉG

HAZAI ÉS IMPORT SZERSZÁMOK NAGY VÁLASZTÉKÁT KÍNÁLJAK 
AVASÉRT BOLTJAI:

Budapest IV., Templom u. 1.
Budapest V., Szt. István tér 15. (Bazilika mellett) 
Budapest VII., Majakovszkij u. 53.
Budapest Vili., Üllői út 32.
Tata, Somogyi Béla út 21.



Diszperziós ragasztókrém tubusban!
A d iszp erz ió s  ragasztók  szám os 

tu la jd o n sá g b a n  k ü lönböznek  a h a 
g y o m án y o s o ldószer a lap ú  ra g a sz 
tók tó l. A  leg lényegesebb  k ü lö n b 
ség az o n b an  az, hogy n em  ta r t a l 
m azn ak  sz e rv es  o ldószert és így 
nem  tű zv eszé ly esek , n incs h ó d ító  
h a tá su k , n e m  m érgezőek. S im á b 
b an  és eg y sze rű b b e n  e lk e n h e tő k , 
e ld o lg o zh a tó a k , m e rt nem  „ h ú z n a k  
sz á la t” . A  k é z re  vagy nem  m e g fe 
lelő h e ly re  k e r ü l t  d iszperzió  a  r a 
gasz tó film  m eg k ö tése  e lő tt v ízzel 
k ö n n y e d é n  le tö rö lh e tő , e l tá v o l í t 
ható .

A F e rro k é m ia  Ip ari S zö v e tk ez e t 
ism e rt a h a z a i közfogyasztási p ia 

con rag a sz tó k é sz ítm é n y e irő l. így  
nagy  n é p sze rű sé g n ek  ö rv e n d  a 
T ec h n o k o l R apid o ldószeres  r a 
gasztó  és  m in teg y  h á ro m  esz te n 
d e je  is m e r i  a rag asz tó t h aszn á ló  fo
gyasz tó  a flak o n b an  fo rg a lo m b a  
k e rü lt  D iszpergum  v izes  a lapú  
d iszp erz ió s  k ész ítm én y t. M ind 
egy ik  te rm é k  a K iváló  Á ru k  F ó ru 
m án  —  m á r  évekkel e z e lő tt e ln y e r
te  —  a m e g k ü lö n b ö z te tő  m inőség i 
je l v is e lé sé re  való  jogo t.

A D isz p e rg u m  ra g a sz tó t az elő
á llító  F e rro k é m ia  Ip a r i S zö v e tk e 
zet ed d ig  csak  flakonos fo rm á b a n  
hozta  fo rg a lo m b a . E n n e k  ed d ig  az

v o lt  az ak ad ály a , hogy  tu b u so lh a tó  
h a lm az á llap o tb a n  nem  vo lt g y á r t
h a tó .

A z 1977. év első ip a ri ú jd o n 
ság a  a tu b u so lt fo rm á b a n  p iac ra  
k e rü lő  D ISZ PE R G U M  rag asz tó 
k ré m , m ely  k ivá ló  tu la jd o n sá g ú , 
n a g y  rag a sz tó h a tá sú  u n iv e rz á lis  
k é sz ítm én y . A tu b u so lt k iszerelési 
fo rm a  lehetővé teszi az egyszerű  és 
jó  k ez e lh e tő ség et. Ez, v a la m in t a 
k é sz ítm é n y  m eg lepően  jó  és gyors 
rag asz tó k ép esség e  m in d e n  b izo n y 
n y a l k ö zk ed v e ltté  fog ja  te n n i a 
D IS Z PE R G U M  tu b u so ít rag a sz tó 
k ré m e t. (— )

Budapest XIII., Országbíró utca 68. 
Telefon: 201-894

Barkácsolhat

ALUMÍNIUMBÓL is!
SZIKÜZLETEINKBEN KIPHATÚ ALUMÍNIUMIPARI TERMÉKEK:

— Lemezek, szalagok, fóliák, csövek, rudak, huzalok.
— Szegek, szegecsek, csavarok, facsavarok stb.
— Tetőfedő és burkolati anyagok, sinus- és trapéz hullámú lemezek.
— Perforált szerelőlapok, „Diamond” és „stucco” mintás lemezek.

KERESSE FEL SZAKÜZLETEINKET! 

ALUMÍNIUM BARKÁCSBOLT

KÖZÜLETEKET IS KISZOLGÁLUNK!
ALUMÍNIUMIPARI KERESKEDELMI VALLALAT 
Értékesítési Osztály. Bp. Vili., József krt, 52. Telefon: 337-495.

ALUMÍNIUM SZAKÜZLET 
ALUMÍNIUM MINTABOLT

Bp. V. Magyar u. 12-14. 
Telefon: 173-551

Bp. VII., Majakovszkij u. 101. 
Telefon: 222-836

Bp. Vili., József krt 52. 
Telefon: 337-498
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A magyar közfogyasztási piacon először:



Féklámpa
visszajelző

m m m * H E

Balesetveszélyes, ha gépkocsink 
féklámpái nem működnek vagy féke
zéskor csak az egyik féklámpa gyul
lad fel. Ráadásul ezt a hibát visszajel
ző-lámpa nélküli típusokon nappal, 
menet közben nem is lehet észlelni.

A probléma egyszerűen megold
ható egy visszajelző alkalmazásával. 
Olyan relére van szükség, amelynek 
ellenállása kicsi, a féklámpákkal 
sorbaköthető és meghatározott erős
ségű árammal húz be. Ilyen vissza
jelző háromkivezetéses villogó auto
matából készíthető, amelynek az el
lenőrző égő részére külön érintkező
je van.

ELVI MŰKÖDÉSE

és a H hőszál nem szükséges a 
visszajelzőhöz, azokat ki is ik ta th a t
juk, de az É l—É2 érin tkezőpár zá
rásával is rövidrezáródnak. Ilyenkor 
azonban a H hőszál feszíti szét az

A visszajelzőt én egy NDK g yárt
m ányú, 6 V-os, 2X21 W-os villogó 
autom atából készítettem , és egy T ra 
bant 601-es gépkocsiba építettem  be. 
(Természetesen a visszajelző 12 V-os 
hálózatú gépkocsihoz is elkészíthető, 
azonban azonos teljesítm ényű égők 
esetén fele akkora áramerősséggel 
kell szám olnunk, ezért 12 V-os vil- 
logót használjunk.)

A villogó au tom ata elvi m űködése 
az A ábrán  látható. A K2 mozgó
érintkező kis acéllemez, am ely úgy 
van beállítva, hogy csak a T tek er
csen átfolyó, kb. 6—7 A erősségű 
áram  m ágneses ere je  képes zárn i a 
K l—K2 érin tkezőpárt. Ez akkor jön 
létre, ha É l—É2 érintkező zárt, és 
a 2X21 W-os izzó közül m indkettő  
ég.

A villogást létrehozó R ellenállás

AZ ÉPÍTÉS

A villogó alum ínium  házának pe- 
rem ezését óvatosan körben hajlítsuk 
ki. Em eljük ki a villogót, távolítsuk 
el a hőszátat és az ellenállást, m ajd 
forrasszuk  össze az É l—É2 érin t
kezőpárt.

Ezután a relét kössük a féklám pa 
áram körébe (C ábra). Ellenőrizzük 
m űködését egy, illetve két égővel. 
H a nem  működik m egfelelően, a K2 
mozgóérintkező távolságának vá l
toztatásával á llítha tjuk  be. Beszabá
lyozás után helyezzük vissza az alu
m ín ium  házba, és h a jlítsu k  vissza a 
peremezést.

H a szükséges, a tökéletes záródás 
érdekében  epokittal ragasszuk kör
be. Ezután — a villogó autom aták
hoz hasonlóan — függőleges helyzet

érintkezőket, ezért célszerű k iik ta t
ni, és az É l—É2-t összeforrasztani 
(B ábra). A forrasztás a biztos é r in t
kezés m ia tt is szükséges. (Az É l—É2 
nem kell a  visszajelzőhöz.)

A utom atánk  ekkor olyan kis el
lenállású, am elyet a C áb rá n  lá t
ható m odor; so íbaköthetünk a fék 
lám pákkal/ és érintkezője csak  m eg
felelő erősségű áram esetén záródik, 
vagyis ha m indkét féklám pa égője 
jó. Ha az egyik izzó kiég, ak k o r csak 
a szükséges áramerősség fele  folyik 
át a visszajelző T tekercsén, és a 
m űszerfalra  szerelt je lzőlám pa (JL) 
fékezéskor nem gyullad ki, te h á t ez
zel jelzi a hibát.

Indulás elő tti ellenőrzéskor ele
gendő rálépn i a  fékpedálra.

FÉKLÁMPA
KAPCSOLÓ

ben szereljük fel. Lényeges, hogy 
m egfelelő keresztm etszetű vezetéket 
használjunk.

ŐSZ ZOLTÁN 
Sopron

ö tle té n e k  díja 200— Ft-os vásár
lási utalvány.
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„CSINÁLD MAGAD ÉS MEGLÁTOD, 
AZ EZERMESTER JÓ BARÁTOD!"

K eresse  fel az  új

EZERMESTER ÉS ÚTTÖRŐ BOLTOT 

ÉS BARKÁCSMŰHELYT
az ú jp a lo ta i lakó te lepen :

XV. Frankovics M. út 61 . a la tt

SZAKTANÁCSADÁS, KULCSMÁSOLÁS. 

MŰHELYMUNKA
SZAKEMBER KÖZREMŰKÖDÉSÉVEL!

Keresse fel üzletünket!

Elektroakusztikai |
cikkek,
lemezjátszó
és magnetofon
alkatrészek
nagy választékban
kaphatók.
Bp., V., kér.
Váci utca 40. §
Telefon: 180-394, 181-306

A M O V I L L
30



V A S Ú T M O D E L L E Z Ő K N E K

Tereptárgy rögzítők

Ezért célszerű m ágneszárak fel- 
használásával könnyen ny itha tó  és 
csukható takaró lapok  készítése.

Takarólapok az EZERMESTER 
boltokban kapható  pabitlem ezből 
■■ághatók. E zekre Technokol Rapid 
ragasztóvá; jó l ragaszthatok a fal-

utánzatú papírok, tapéták. A m ág
neseket az alagút falá ra (A), a fém 
lemezeket a  lem ezre csavarozzuk (B). 
(A fotón az a j tó t egy lovat ábrázoló 
dísznek tám asztották!) A ta k a rá s  tö
kéletes lesz (C).

HORVÁTH SÁNDOR 
oki. gépészmérnök

mirid vasúti felhasználás esetén 
ugyanaz. A híd a lap já t célszerű 2 
mm vastag bakelit lemezből k ivág
ni, s azt az lalsó vasszerkezeti rész
hez M 3-as anyáscsavarokkal rögzí
teni (2). Ha vasúti h ídként használjuk 
fel. akkor az a lap ra  a PILZ-talpfáKat

Egy terepasztalra sohasem mond
ható, hogy teljesen kész, mindennel 
felszerelt. Az „igazi” modellező min
dig talál tennivalót a terepen, vagy 
a vágányok között. Kicserél egy vál
tót, új tereptárgyat épít be, vagy a 
vezérlőberendezést fejleszti tovább. 
Éppen ezért jó megoldás az, hogy a 
tereptárgyak nem véglegesen — de 
azért biztonságosan — rögzítettek, s 
a terepasztal egy része (pl. az alagút 
zárólapja) szerelgetés nélkül leem el
hető a szükséges munkák elvégzésé
hez. Ilyen ötleteket mutatunk most 
be.

HIDFELERÖSITÉS
MAGNESZARRAL

A terepasztalon jól m u ta tn ak  a 
hidakkal átívelt szakadékok. A já 
tékboltokban kapható ún. íves fel
építésű, „vas szerkezetű” h idat cél
szerű vásárolni.

A m egvásárolt híd a lap ján ak  el
készítési technológiája m ind közúti,

Technokol Rapid ragasztóval ragasz- 
szűk fel, és száradás u tán  a  profil sín- 
szálakat úgy to ljuk  be, hogy végeik 
pontosan a híd végéig nyújtanak ki (1). 
H a a tereptárgy közúti híd lesz, akkor 
a bakelit lap ra kövezethez hasonló 
papírból kiszabott ú ttestet ragasz- 
szunk (3). A híd két végére a m ágnes
zárak  fémrészeit M 3-as anyáscsava
rokkal szereljük  fel. A fémlemezek 
segítségével erősítjük  a h idat a m ág
nesekkel elláto tt hídfőre.

Figyelem! Az áram elvezetést szol
gáló, a hídfőkön fixen elhelyezett, 
összekötésre váró vágányokra ún. 
papucsok helyezendök. Zártpályás 
vágányok esetében a vágányok m el
lé és közé ugyancsak 2 mm vastag 
bakelitből készítsünk „fedést”, am e
lyet ugyancsak pap ír kövezet u tá n 
zattal borítsunk (1). A további d íszí
tés érdekében a hídvázra ragasszunk 
„kőkorlátot”, de ügyelve arra , hogy 
a hidak átívelésbe helyezése u tán  a 
folyamatos korlátvezetés biztosított 
legyen.

MAGNESZARAS
TAKARÓLAP

A modellezők általában  több au to 
m atikus kapcsolót, továbbá szabá
lyozókat, reléket és egyéb a lk a tré 
szeket rejtenek  el az alagút fedett 
részébe. Így a re jtés megoldódott, de 
— akárm ilyen jól k ia lak íto tt is az 
alagút — időnként előfordul, hogy 
valam ilyen akadályt el kell h á r íta 
ni, a h ibát ki kell javítani. Utólagos 
alkatrészbeépítés is gyakran adódik

31



Gyerekek, felnőttek  jól ism erik  a 
kedves, kerekded arcú fejkendős 
M aruszja-babákat, melyekből szét- 
nyitásuk u tán  m ind kisebbek em el
hetők ki. M egm unkálásuk ' nem  
könnyű, m indegyiket kü lön-kü lön  
esztergálják. Ám m agunk is kész ít
hetünk  ha nem  is ilyen, de hasonló 
játékszert: egym ásba rakható  á l la t
figu rákat (címkép), am elyekkel a 
kisgyerm ek megfigyelőkészségét, 
kézügyességét is fejleszthetjük.

A fokozatosan nagyobbodó á l la t
k áka t legalább 19 mm vastag desz
kából, vagy ré tegelt lemezből, fű ré 
szeléssel a lak ítha tjuk  ki. Az egysze
rű  technológián tú l  az is előny, hogy 
a figurák kialakításához kevés 
anyag szükséges. Például az egész 
elefántcsalád (5) egyetlen darab  a k 
kora deszkából vágható ki, m in t 
am ekkora a legnagyobb elefánthoz 
szükséges.

A  körvonalak egyszerűek, ra jz tu 
dás nélkül is meghúzhatok. Előbb 
csom agolópapírra rajzoljuk  rá  az á l
la tkákat, m ajd a végleges kö rvona
laka t indigóval m ásoljuk át a desz
kára.

Az egyenes szakaszokat, nagy su 
garú  íveket lyukfűrésszel (1) esetleg 
keskeny pengéjű szalagfűrésszel, az

éles sa rkokat, az apró részleteket 
lombfűrésszel (2) vágjuk ki. A rra 
ügyeljünk, hogy a fűrészt pontosan 
a vonalon vezessük, hogy később ne 
kelljen egy ik  darabból sem  felesle
ges részt lereszelni. A kkor ugyanis 
az összerakott figurák között rés ke
letkezne, s  szem betűnő lenne m un
kánk pontatlansága.

Az e lefán tcsalád  kivágásakor 
előbb a hát, ill. a hasrész íve it vág
juk ki. E zu tán  m inden darabon  kü
lön-külön alak ítsuk  ki az á lla t or
mányát, az agyarát és a farkát.

A kiskacsák (3) vonalvezetése 
szintén egyszerű. Csak a r ra  ügyel
jünk, hogy alsó részükön egy-egy 
egyenes szakasz legyen, hogy kü
lön is m egálljának.

A halak (1) készítése sem  nehéz. 
Fontos v iszont a gondos vonalhúzás, 
hogy a nagy  hal „testébe” rajzolt 
kis halak  egyform ák legyenek. A 
pontosan k ivágo tt kis halak  össze
illesztése nem  is könnyű fe lad a t egy 
kisgyerek szám ára , hosszú ideig el
szórakozhat az összerakással.

A k ivágott idomok élét előbb du r
va, m ajd finom abb csiszolóvászon
nal m un k álju k  meg. Ha a deszka 
vagy a ré teg e lt lemez felü lete  sima 
volt, elegendő finom csiszolóvászon

nal átdörzsölni. P o rta lan ítás után 
élénk színű festékkel díszíthetjük az 
állatokat. A jánlatos mindegyiket 
m ás-m ás színűre festeni. Ehhez 
m egfelelő pl. a  plakátfesték, de azt 
száradás u tán  színtelen lakkal ken
jü k  á t. Az alakok festéséhez Wall- 
kyd festéket, ill. színezőpasztát is 
használhatunk. Ez a festék  száradás 
u tán  m a tt felületet ad, ezért ugyan
csak szükséges a  szín telen  lakk fe
dőréteg. A színes zománcfesték is 
m utatós, tartós bevonatot képez. Az 
egyes figu rákat az alapszín száradá
sa u tán  különböző m otívum okkal dí
sz íthetjük . Ekkor fessük fel az ele
fántok agyarát, a  kacsák csőrét, a 
halak  szem ét stb.

H a a faanyag szép erezetű  vagy 
sim a kem ényfából készült, nem szük
séges a  figurákat befesteni. Sim ára 
csiszolás, m ajd pácolás u tán  elég 
U ltra  stab illal átdörzsölni a felüie- 
teket. !— s _ t

Etf if bői főbbéi
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